MADPEI

Divkomponentu augsta
blivuma epoksidsveku

java Suvju un tukSumu
aizpildei

PIELIETOJUMS

- TukSumu un spraugu aizlieSanai starp metalu vai
betona konstrukciju ar epoksida javu.

- Lielu plaisu vai tukS§umu monolitam remontam betona
konstrukcijas.

- Epoksida Suvju aizpildes java, kad nepiecieSama
augsta blivuma epoksida sastavs ar ilgu izstrades laiku.

TEHNISKAIS APRAKSTS

Mapepoxy HD-G ir Skidinataju nesaturo$a
divkomponentu epoksida java Suvju un tukSumu
aizpildei, ka art ime. Komponenti A (sveki) un
komponents B (cietinatajs) pirms produkta lietoSanas
jasajauc.

Mapepoxy HD-G piemit teicama adhézija ar betonu un
téraudu.

Mapepoxy HD-G ir augsta mehaniska izturiba.

Mapepoxy HD-G polimerizgjas bez rukuma un péc
sacietéSanas ir Udensizturigs.

DARBA APRAKSTS

Produkta sagatavosSana

Sastavdalu A un B sajauk$anas bridi to temperaturai
jabat + 15°C vai vairak. Komp. A pievienot
komponentam B un sajaukt, izmantojot Iénas darbibas
maisitaju, apméram 3 minutes, ldz produkts k|ust
viendabigs.

Produktu nedrikst atSkaidit!

S N
\ < /‘”‘\1 /i .'7 “‘ ‘

VN4 o2aW .

Uzklasanas veids

Betonam jabut nestspéjigam, firam un bez putekliem.
Lai nodroSinatu optimalu sakeri, betonam jabut sausam,
bet vairuma gadijumu uzklajams ari uz mitras virsmas.
leverot Ipasu piesardzibu, lai pareizi sagatavotu veidni.
Produkta zemas viskozitates dé| nopludes risks ir daudz
lielaks neka tradicionalajam cementa javam.

Mapepoxy HD-G piemit arkartigi augsta sakere ar
lielako dalu virsmu, un visi veidni, kas vélak janonem,
pirms sastava iestrades jaapstrada ar vasku (pieméram,
Turtle Wax) vai tamiidzigi. Uzklat produktu manuali,
ielejot vai suknéjot ar piemerotu aprikojumu.

Apstrades laiks un sacietéSanas laiks ir atkarigs no
materiala temperaturas, apkartejas temperaturas un
Suvju tilpuma.

TukS$umu aizlieSana starp betona konstrukciju
un metala elementu

Planojot un veicot spraugu un tuk§umu aizpildi, veikt
pienacigu betona un térauda elementu virsmu apstradi,
lai nodroSinatu optimalu produkta veiktspéju.

Adhézija ar betonu

Betonam jabut nestspéjigam, firam un bez putekliem.
Lai nodroSinatu optimalu sakeri, betonam jabut sausam,
bet vairuma gadijumu uzklajams art uz mitras virsmas.
Sakere ar Mapepoxy HD-G ievérojami atSkirsies
atkariba no betona virsmas stavokla un no

virsmas sagatavoS$anas, kas veikta pirms elementa
uzstadiSanas.

Veidni, kas velak janonem, jaapstrada ar pretpielipSanas
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Mapepoxy HD-G: Divkomponentu augsta blivuma epoksidsveku java suvju un tukSumu aizpildei

TEHNISKIE DATI (tipiskas vertibas)

PRODUKTA APRA Komponents A Komponents B
Krasa: neitrali dzeltens brana
Konsistence: blivs Skidrums Skidrums
Blivums (g/cm?3): 2,15 1,07

Brukfilda viskozitate pie +23°C (mPa-s): 16 700 385

UZKLASANAS DATI

Svara attieciba:

5:1 komponents A: komponents B

Maisijuma krasa:

neitrali dzeltens

Maisijuma konsistence:

blivs Skidrums

Maisijuma blivums (kg/m3): apm. 1 780
Maisijuma brukfilda viskozitate (mPa-s): apm. 1 780
Darba temperatiira: +5°C - +30°C
Sagatavota produkta izstrades laiks 52 mindtes
(EN 9514 (25-40°C)):
5°C 20 °C
Zelejveida konsistence: 1112 min. 419 min.

Spiedes stipriba (EN 12196):

PARKLAJUMA TPASIBAS (7 dienas pie + 23° C un W50 %)

67 N/mm2

Stiepes izturiba:

apm. 21 N/mm?2

Pilniba sacietéjis:

7 dienas

Bides izturiba (SINTEF iekS€ja metode):

apm. 17,2 N/mma2

Pagarinajums idz plisumam: >3,2 %
Elastibas modulis pie spiedes (EN 13412): apm. 2,5 GPa
Elastibas modulis pie stiepes (EN 13412): apm. 1,4 GPa

Adhézija, kas izteikta ka stiepes stipriba uz
betona (EN 1542):

> 4,2 N/mm2 (100% betona ltizums)

Adhezija, kas izteikta ka stiepes stipriba uz
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neapstradata terauda (EN 1542): > 3,8 N/mm
Adhezija, kas izteikta ka stiepes stipriba uz
térauda, kas apstradats ar smilSu straklu > 5,6 N/mm?2
(EN 1542):
ParstikloSanas temperatiira: 50°C
Kimiska noturiba:
(ISO EN 2812 testets + 40°C temperatiira):
Jélnafta nav defeku
Juras udens nav defeku

Adhézija ar stiepes stipribu péc termiskas

un mitras zasanas cikliem (EN12618-2):

atbilst prasibam> 3,0 N/mm? (kohézijas zudums pamatng)

Saderiba ar betonu (EN12618-2):

atbilst prasibam> 3,0 N/mm? (kohézijas zudums pamatné)




sastavu (pieméram, Turtle Wax). Produktu
iestradat manuali vai izmantojot piemeérotu
sukni. SaisfiS8anas laiks un zeléSanas laiks
atkarigs no tilpuma un temperaturas.

Adheézija ar téraudu

Teraudam jabut tiram un bez atslanojosiem
korozijas slaniem. Sakere ar Mapepoxy
HD-G ir |oti atkariga no térauda virsmas
sagatavo$anas. Lai nodroSinatu optimalu
sakeri, téraudu ieteicams apstradat ar smilSu
struklu.

Ja ir pienemama zemaka sakere, var izmantot
ar tadas metodes ka augstspiediena tirisana,
tifiSana ar stieplu suku vai tamlidzigi. Saja
gadijuma ir svarigi, lai to noveértétu ka dalu

no nepiecieSamajiem pasakumiem, lai
nodroSinatu materiala tehniskas veiktspéjas
Tpasibas.

Mapepoxy HD-G ir zema viskozitate, tapéc
ir svarigi, lai elementi tiktu uzstaditi bez
defektiem, kas var izraisit produkta nopludi.
Lokalus remontdarbus pirms Mapepoxy
HD-G uzklasanas var veikt, izmantojot
tiksotropisku epoksida imi, pieméram,
Adesilex PG 1 vai Adesilex PG 2. Pirms
Mapepoxy HD-G uzklasanas limei jalauj
sacietet 24 stundas.

Mapepoxy HD-G var uzklat manuali, ielejot
vai injicejot ar piemérotu aprikojumu.

Injekciju veik§ana ar Mapepoxy HD-G
Sakt no zemaka punkta. Mapepoxy HD-G
suknét zema spiediena, lidz sveki izplus

pa augstak esoSo injekcijas pakeri, aizvert
pirmo punktu un pariet uz nakamo utt.
Tada veida uzpilde starp betonu un térauda
cauruli ir optimala un gaiss tiek pilniba
izvadits. Neizmantot augstaku spiedienu,
ka nepiecieSams. Atvértos horizontalos
tuk8umus var aizpildit no augs$as, ielejot.
Mapepoxy HD-G ir Tpasi izstradats, lai
aizpilditu lielakas plaisas un tukSumus.

Injekcijas stiknim nav Tpasu prasibu, un var
izmantot lielako dalu pieejamo suknu.

TIRISANA

Darbariki un iekartas janomazga uzreiz péc
lietoSanas ar Spesialtynner, etanolu vai

kadu citu tinsanas lidzekli, kas piemérots
epoksidsveku bazes sastaviem. Péc produkta
nocietéSanas, produktu var nofirit tikai

mehaniski. Pec tiriSanas ar Spesialtynner
darbinat sukni ar hidraulisko el|u.

PATERINS
Aptuveni 1,8 kg/litra sajaukta materiala.

IEPAKOJUMS

30 kg komplekti:

Komponents A = 25 kg un komponents
B =5kg

18 kg komplekti:

Komponents A = 15 kg un komponents
B =3 kg.

UZGLABASANA

Produkts nemaina savas 1pasibas, uzglabajot
24 ménesus pie temperatiras no +5° idz +
30 °C, neatverta originalaja iepakojuma.

DROSIBAS INSTRUKCIJAS SAGATA-
VOJOT UN STRADAJOT AR PRODUKTU
Noradijumi produktu drosSai lietoSanai
atrodami jaunakajas DDL versijas, kas
atrodamas majas lapa www.mapei.no

TIKAI PROFESIONALAI IZMANTOSANAI.

UZMANIBU!

Tehniskie dati un ieteikumi, kas noraditi Saja
produkta apraksta balstiti uz patreizéjam
zinasanam un pieredzi. Visa iepriekSminéta
informacija dod ieteikumus un ir pakjauta
izvértésanai. lkvienam, kas izmanto So
produktu, ir ieprieks japarliecinas, ka izvélétais
produkts ir piemérots attiecigajam nolikam.
Lietotajam ir jauznemas visa atbildiba
gadijuma, ja produkts tiek izmantots citiem
mérkiem neka tas paredzéts vai ari tiek
nepareizi pielietots.

Sikaku informaciju meklét produkta
Tehnisko datu lapas, kas pieejamas musu
majas lapa www.mapei.no

I;VERiBAI!

Sis Tehnisko datu lapas saturs var

tikt iekopéts cita ar projektu saistita
dokumentacija, tomér iegutais dokuments
nav uzskatams par papildinajumu un
neaizstaj aktualo produkta Tehnisko datu
lapu, MAPEI produkta iestrades bridi.
Jaunako un aktualako Tehnisko datu lapu
iespéjams lejupladét razotaja majaslapa
www.mapei.no

JEBKURI TEHNISKO DATU LAPAS
FORMULEJUMA VAI PRASIBU GROZIJUMI
ATBRIVO MAPEI NO ATBILDIBAS.

Produkta references
pieejamas péc
pieprasijuma vai
www.mapei.no
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