MAPEFIX EP 50

Epoksidsveku sastavs konstruktivai kimiskajai
enkurosanai

I PIELIETOJUMS

Mapefix EP 50 ir [ime metala elementu kimiskai enkuroSanai dazada veida bUvnieciba izmantojamas
pamatnés. Sis produkts ir divkomponentu, epoksidsveku sastavs, kas nesatur $kidinatajus. Tas ir pieejams 585
ml divkomponentu kartridzos.

Produkts iripasi izstradats térauda un cinkota térauda vitnotu detalu un armatdras enkurosanai, kas parnes
konstruktivas slodzes uz cietam pamatném, pieméram, betonu, vieglbetonu, akmeni, koku un nestspéjigu
muri.

Tas ir piemérots ari metala stienu enkuroSanai betona stieptajas un spiestajas zonas, saplaisajusa vai
nesaplaisajusa betona.

Turklat, ta ka produkts nerada nekadu spriegumu, ka tas ir ar parastajiem mehaniskajiem izplesanas
stiprinajumiem, tas ir ideals risinajums detalu enkurosanai tuvu malam vai gadijumos, kad starp katru enkuru
irierobezots attalums. Mapefix EP 50 sastava formula |auj pagarinatizstrades laiku (skatit1. tabulu), tadéjadi
padarot svekus ideali piemérotus enkuroSanai augsta apkartéjas vides temperatdra vai, ja darbi ir periodiski
japartrauc.

Mapefix EP 50 ir piemérots daudzu veidu enkuriem, iestradei horizontalas, vertikalas vai slipas virsmas, ka arl
griestos, stieptajas un spiestajas zonas, kas paklautas pastavigai slodzei. Mapefix EP 50 var izmantot art
iegremdeétiem un pastavigi mitriem enkuriem jdras un rupniecibas vide, kas paklauta agresivam Kimiskam
vielam. Ar produktu var stradat pie temperaturas robezas no +5°C lidz +40°C, arl uz mitram vai slapjam
pamatném vai appludinatos urbumos. Mapefix EP 50 var izmantot gludos, raupjos, ar dimanta urbi vai
triecienurbi veidotos urbumos, un enkuriem ar lielu vai mazu vitni.

Mapefix EP 50 ir piemérots sekojoSam lietojumam:
= Stiegru enkuroSanai nakamajam lejumam.

= legremdeétiem enkuriem vai enkurosanai mitra vide.
= Zemudens enkuroSanai.

= EnkuroSanaijuras un rtpnieciskaja vide.

= Sliezu celuy, tilta celtnu enkuroSanai.

= RUpniecisko dzingju enkurosanai.

= Antenu un izkartnu enkurosanai.

= Pilonu nostiprinasanai.

= DroSibas barjeru stiprinasanai.

= Autocelu drosibas barjeru stiprinasanai.
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I PRIEKEROCIBAS

= Piemérots iestradei mitros un appludinatos urbumos, lai nodrosinatu plasas pielietojuma iespéjas.

= Augsts lietderigais patéerins.

= Augsta adhézijas stipriba.

= Piemeérots gadijumos, kad nepieciesams pagarinats izstrades laiks, kas atvieglo sarezgitu darbu izpildi.
= Pagarinats cietéSanas laiks, lai nodrosinatu dzilu noenkurosanu.

= Tirs epoksida produkts: bez tilpuma rukuma, piemerots visu veidu enkuro$anas darbiem un jebkurai
pamatnei.

= ETA sertifikacija iestradei saplaisajusa un nesaplaisajusa betona, ka ari armatlras enkurosanai nocietéjusa
betona.

= Enkura kalposanas laiks: 50 gadi.
I TEHNISKAIS APRAKSTS

Mapefix EP 50 ir divkomponentu kimiskas enkuroSanas sastavs, kas tiek piegadats 585 ml divkomponentu
kartridzos, kas satur 2 komponentus: A (sveki) un B (katalizators) atseviSki un pareizajas proporcijas.
Komponenti tiek sajaukti kopa produkta izspieSanas mirkli, ko nodroSina 1pasi izstradatais uzgalis — statiskais
maisitajs. MaisiSanas uzgalis kartridza gala sajauc komponentus kopa un nav nepiecieSama to papildus
samaisiSana. 585 ml kartridzus var izstradat ar ipasam Mapei Gun produktu grupas pistolém, kas paredzétas
divkomponentu kartridziem.

Javiena reizé nav nepiecieSams izmantot visu kartridzu, to iespéjams lietot arl péc vairakam dienam, tikai
nomainot maisisanas uzgali pret jaunu. Mapefix EP 50 nepiemit ievérojams rukums, tapéc tas ir piemérots
lielu enkuru enkurosanai.

Mapefix EP 50 ir savietojams ar daudzu veidu blvmaterialiem, pieméram:
= Betonu stieptajas un spiestajas zonas.

= Vieglbetonu.

» SUnbetonu.

= Kalcija silikata elementiem.

» Kiegelu, akmens muariem.

= Cietam un dobam pamatnem.

= Koka pamatnéem.

= Akmens pamatném.

Mapefix EP 50 ir sertificets saskana ar Eiropas standartiem ETA variants 1 (enkuri betona stieptajas un
spiestajas zonas); ETA REBAR (enkuri papildu stiegrojumam).
Mapefix EP 50 veiktspéjas raksturlielumi palidz pagarinat enkura kalpoSanas laiku par vairak ka 50 gadiem.

I IETEIKUMI

= Neuzklat uz netiram un grubulainam virsmam.

= Nelietot uz pamatném, kuras notraipitas ar ellu, taukiem un smérvielam, kas samazina produkta un
pamatnes adhéziju.

= Nestradat ar produktu, ja gaisa vai pamatnes temperatdra ir zemaka par +5°C.
= Nenoslogot virsmu pirms produkts ir pietiekami nocietéjis (Tcure) (skat. 1. tabulu).
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I DARBA APRAKSTS

EnkuroSanas aprékins

Urbuma izmeéru pamatné, enkuro$anas dzilumu, enkuroSanas elementa diametru un pielaujamo noslodzi
apréekina kvalificéts inzenieris.

Talak esoSajas tabulas ir apkopotas dazas vértibas, pamatojoties uz pieredzi un testéSanu, kas ieguta,
izmantojot parbaudes metodes, kas aprakstitas Eiropas novertéjuma dokumenta EAD 330499-01-0601
(enkuriem) un EAD 330087-00-0601 (pécuzstadisanas armaturai).

MAPEI riciba ir programma (Mapefix Software Design), kas izstradata, lai palidzétu projektétajiem un
inzenieriem piemeklét pareiza izmeéra enkuru jebkuram betona elementam. Vajadzibas gadijuma sazinaties
ar MAPEI Tehniska Servisa Departamentu.

Nestspéjigas pamatnes sagatavosana

Atkariba no pamatnes veida, izmantojot urbi, triecienurbjmasinu vai kronurbi, pamatné izveidot urbumu
vajadzigaja dziluma.

lzmantojot saspiesta gaisa iekartu, atbrivot izveidoto urbumu no putekliem un nesaistitajam materiala dalam.
LGdzu, skatit1pasos ieteikumus, kas ietverti pieejamajos ETA sertifikatos.

Urbumus nepiecieSams kartigi iztirit, lai Mapefix sasniegtu maksimalo mehanisko stipribu.

Metala enkurosanas elementu sagatavosana
Pirms darba uzsakSanas, metala enkurosanas elementu attirit un attaukot. Virsmu attirit no rusas un veidnu
ellas.

Sastava sagatavoSana kimiskajai enkurosanai

Noskravet uzgali un uzskruvét statisko maisitaju, kas tiek piegadats komplekta ar katru kartridzu. Kartridzu
ievietot piemeérota pistolé. Neizmantot sastavu, kas ieguts izspiezot to pirmas tris reizes, jo tas var nebut
pietiekami samaisijies. Sastavu iespiest urbuma, sakot no ta pamatnes un aizpildit visu ta tilpumu. Metala
enkuroSanas elementu ievietot aizpilditaja urbuma izmantojot rotéjosu kustibu, kas nodrosina gaisa
izspieSanu no sastava - 81 procesa rezultata no urbuma tiks izspiests ari liekais sastavs. Metala stienis ir
jaievieto urbuma pirms sastavs sacis saistities, skatit 1. tabula. Noslogot stieni tikai tad, kad sveki ir pilniba
sacietéejusi, skatit 1. tabula.

| PaTERING
Atbilstosi aizpildama urbuma tilpumam.

I DARBARIKU TIRISANA

Visu darbariku un aprikojuma tiriSanai izmantot parastos Skidinataju bazes atSkaiditajus.

I IEPAKOIUMS

Kasté 12 kartridzi (585 ml) un 12 statiskie maisitaji.

| KRASAS

Peleka.

I UZGLABASANA

24 ménesdus originalaja iepakojuma, temperatlra no +5°C [Tdz +25°C.
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DROSIBAS INSTRUKCIJAS SAGATAVOJOT UN STRADAIJOT AR
PRODUKTU

Noradijumi produktu drosai lietoSanai atrodami jaunakajas DDL versijas, kas atrodamas majas lapa
www.mapei.no

TIKAI PROFESIONALAI IZMANTOSANAI.

I TEHNISKIE DATI (tipiskas vértibas)

PRODUKTA APRAKSTS

Konsistence: tiksotropiska pasta
Krasa: gaisi peleks
Blivums: 1,50 g/em?

IESTRADES RADITAIJI (pie +23°C - W50%)

lestrades temperatura: no +5°C lidz +40°C
Cietésanas sakums: skat. 1. tabulu
Pilniba nocietégjis: skat. 1. tabulu

VEIKTSPEJAS IPASIBAS

Spiedes stipriba (EN 196-1): 122 N/mm?2
Lieces stipriba (EN 196-1): 66 N/mm?2
Elastibas modulis (EN ISO 527-2): 6 300 N/mm?2
Izturiba pret UV stariem: laba

Kimiska noturiba: teicama
Izturiba pret Gdeni (EN 12390-8): zero (0)
Ekspluatacijas temperatira: no -40°C Iidz +72°C
Elektriska pretestiba (IEC 93): 8x1012Q
Termala vaditspéja (EN 993:-15): 0,5 W/m-K
Siltuma jauda (EN 993-15): 1,350 J/kg K
Cietiba: 86 Shore D
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EnkuroSana izmantojot vitnotos stienus: skat. 2. tabulu
Tipiskas vértibas vitnotajiem stieniem: skat. 3. tabulu
Projektétas slodzes vitnotajiem stieniem: skat. 4. tabulu
Armatdras stienu uzstadisanas parametri: skat. 5. tabulu
Armatduras stienu tipiskas vertibas: skat. 6. tabulu
Armaturas stienu projektétas slodzes: skat. 7. tabulu

ENKUROSANA SACIETEJUSA BETONA

Galigas adhézijas apréekina vertibas: skat. tabulu

I UZMANIBU!

Tehniskie dati un ieteikumi, kas noraditi saja produkta apraksta balstiti uz patreizé€jdm zin@sanam un
pieredzi. Visa ieprieksminétd informdacija dod ieteikumus un ir paklauta izvértésanai. lkvienam, kas izmanto
so produktu, ir ieprieks japadrliecinds, ka izvélétais produkts ir piemérots attiecigajam nolukam. Lietotajam ir
Jauznemas visa atbildiba gadijuma, ja produkts tiek izmantots citiem mérkiem neka tas paredzéts vai art
tiek nepareizi pielietots.

Stkaku informaciju meklét produkta Tehnisko datu lapas, kas pieejamas misu majas lapa www.mapei.no
| EveriBan

Sis Tehnisko datu lapas saturs var tikt iekopéts cita ar projektu saistitd dokumentacija, tomér iegatais
dokuments nav uzskatams par papildinGjumu un neaizstaj aktualo produkta Tehnisko datu lapu, MAPEI
produkta iestrades bridr. Jaundko un aktudldko Tehnisko datu lapu iespéjams lejupldadét raZotdja
madajaslapa www.mapei.no

JEBKURI TEHNISKO DATU LAPAS FORMULEJUMA VAI PRASIBU GROZIJUMI ATBRIVO MAPEI NO
ATBILDIBAS.

1. Tabula
Pamatne Izstrades laiks Slogosanas Ia|!<s
Sausa pamatne Mitra pamatne

+5°C 80 min. 60 st. 120 st.
+10°C 60 min. 48 st. 96 st.
+15°C 40 min. 24 st. 48 st.
+20°C 30 min. 12 st. 24 st
+25°C 12 min. 10 st. 20 st.
+35°C 8 min. 7 st. 14 st.
+40°C 6 min. 4 st. 8 st.

lepakojuma uzglabasanas +5°C/+25°C

temperatura
Ekspluatacijas temperatdra -40°C/+70°C
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2. Tabula

O d d d 01]0 OLO =
Vitnotie stieni M8 M10 M12 M16 | M20 | M24 | M27 | M30
Vitnoto stienu diametrs d mm| 8 10 12 16 20 24 27 30
Urbuma diametrs do mm| 10 12 14 18 22 28 30 35
Minimalais attalums no malas Cmin |Mmm| 35 40 45 50 60 65 75 80
Minimalais attalums starp Smin |mm| 40 | 50 60 75 95 s | 125 | 140
stieniem
h?f mm| 60 60 70 80 90 96 108 120
Enkuro$anas dzilums he :}””
ef lmm| 160 200 240 320 400 480 540 600
max
Pamatnes minimalais biezums| hmin [MM|her+ 30 mm (2100 mm) hef+ 2 do
Maksimalais griezes moments |Tinstmax|Nm| 10 | 20 | 40 60 | 100 | 170 | 250 | 300
" h > hmin o
hEl |tfnc

do l [l d

1. zZiméjums

2. ZIméjums

3. Tabula

Raksturigas vertibas pie pastavigiem un vienmerigi pieaugosiem stiepes spékiem

temg:rr:t% ) Vitnotais stienis M8 [M10|M12|M16|M20|M24|M27|M30
adhézijas noturiba nesaplaisajusa betona C20/25
+24°C/+40°C . . o 15,0]15,0115,0(14,0|14,0(13,0|13,0]13,0
+35°C/+60°C Sa“SOS’m'arfsuvri'ozpp'Udusos Trkuer|N/mm?2[10,0[10,0[10,0[ 9,5 [ 9,5 [ 9,0 [9.0[ 9,0
+43°C/+70°C 70170(70(65|65(60|60|6,0
adhézijas noturiba saplaisaju3a betona C20/25
+24°C/+40°C ) ) L 70]70(70|70|70|60]|60|6,0
+35°C/+60°C Sausos’m'arrosu";'oaspp'“dusos Trker IN/mm?2[5,0[5,01(5,0(50(50 |45 |45 | 45
+43°C/+70°C 35135(35(35(135(30(30]|3,0
samazinajuma koeficients betona C20/25
C25/30 1,02
C30/37 1,04
pieauguma faktori betonam We C35/45 1.07
C40/50 1,08
C45/55 1,09
C50/60 1,10
(*) vienmériga darba temperatUra/Tslaiciga maksimala darba temperatira
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4. Tabula

min|max|min|max| min|max| min|max| min|max| min|max|min| max|min|max|min|max|min | max | min|max|min hes | MaX
Enkuro$anas dzilums het |mm| hef| hef | hef | hef | hef | hef | hef | hef | hef | hef | hef | hef | hef | hef | hef | hef | hef | hef | hef | hef | hef | hef | hef © hef
601160 | 60 |200| 70 [240| 80 | 320| 90 | 400 | 96 | 480|108 [ 540|120 | 600 | 132 | 660 | 144 | 720 | 156 | 780 | 168 | 420| 840
Temperatara®@
nesaplaisajis|Nrecstat M2 | N [19]14 (2817 |53 |20]82 22|18 |26 153 31187 |36 |231] 40 [273 | 46 |325| 51 [202| 374
+24°C/+40°C
saplaisajis [Npecstat 5112 6 |19 9 | 28|12 |53 |14 [82 |15 |103 |18 (1312216225179 |28 | 213 | 32 |228| 36 |132 | 264
. nesaplaisajis|Nprecstat 7|12 9 19 1312817 |53 2082 (22|18 |26 (153 31 |187 |36 |231| 40 |273 | 46 |325| 51 |185 | 369
Stiepes o o
noslodze | *35 C/+60°C
saplaisajis [Nrecstat 4110 | 4|15 6 |22|70 |38 [|13[60 15|78 |18 (98 221212513028 155 |32 |159 | 36 |92 | 185
nesaplaisajis|Nrecstat 5112|619 ]9[28]12 5018|7821 |103|26 (131 31 ]162 |33 163 |39 [194 | 41 |205| 42 |106| 21
+43°C/+70°C
saplaisajis [NRecstat 3|7 13104157279 |42 |10(|52|13]|65]|1W6 |8 |16|8 [19]97 |18 ]| 91 | 21 |53 |106
kN
nesaplaisajis|VRrecstat 919|914 |12[20]15 (3818|5921 |85|25|10|30]|135|35]166| 41 196 | 46 |234| 52 |197 | 270
+24°C/+40°C
saplaisajis |VRecstat 619 6 14| 820 N |38 |13 59|15 (8518|1021 |135]|25 (166 |29 |196 | 33 [234| 37 (139|270
Bides nesaplaisajis|VRrecstat 919|914 |12[20]15 (3818592185 |25|10|30]|135|35]166| 41 196 | 46 |234| 52 |197 | 270
slodze o o
bez lieces +35°C/+60°C
momenta saplaisajis |VRecstat 619 6 14| 820N |38 |13 59|15 (8518 |10 |21 |135]|25 (166 |29 |196 | 33 [234| 37 [139| 270
nesaplaisajis| VRrecstat 919|914 |12[20]15 (381859 |21 |85 |25|10|30]|135|35]166| 41 196 | 46 |234| 52 |197 | 270
+43°C/+70°C
saplaisajis |VRecstat 619 6 (14| 820N |38 |13 |59]|15 (8518|1021 |135]|25 (166 |29 |196 | 33 [234| 37 [139| 270
Minimalais attalums no malas CaN  |mm| 90 [240] 90 [300[105 | 360 (120 | 480|135 | 600 | 144 | 720 (162 | 810 | 180 [ 900 | 198 | 990 [ 216 | 1080|234 1170|252 | 6301260
Atstatums starp stieniem SaN MM 2 xCerN
[Uz kuru neattiecas ETA
5. Tabula

Armatduras stienu enkurosanas parametri |

3. zIméjums

hef
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Armatdras stienis $8 $10 (12| 14 d16 $20 24 $25 $28 $32
Armaturas
stiena d |[mm 8 10 12 14 16 20 24 25 28 32
diametrs
U_rbuma do |mm]| 10-12 12-14 14- 18 20 25 30-32 | 30-32 35 40
diametrs 16
Minimalais
attalums no | cmin MM 35 40 45 50 50 60 70 70 75 85
malas
Minimalais
;’fgfl'oums Srin |mm| 40 50 |eo| 70 75 95 120 | 120 | 130 | 150
stieniem
. hefmm 60 60 70 75 80 90 96 100 n2 128
Enkurosanash min
dzilums Mhes
' mm| 160 200 |240| 280 320 400 480 500 560 640
max
Pamatnes
>
minimalais | hmin [Mm h9f+3ommmT (2100 hef+ 2 do
biezums
h?‘-‘h:mn



4. zZIméjums

6. Tabula

Raksturigas vertibas pie pastavigiem un vienmeérigi pieaugosiem stiepes spékiem

Temperataras!) Armatdras stienis ¢8 |$10|d12 |p14|p16|d20|dh24|p25|d28|dp32
adhézijas noturiba nesaplaisajusa betona C20/25
+24°C[+40°C ) . R 14,0(14,0(14,0(12,0[12,0{12,0]12,0|11,0{11,0 | 11,0
+35°C/+60°C sausos'm'arfsuvri'ozpp'“dusos Trkuer N/mm2[95[95[95[85(85(85(75 (75|75 |75
+43°C/+70°C 6,0/60]6,0|6,0|6,0|55|55(55(50](5,0
adhézijas noturiba saplaisajusa betona C20/25
+24°C/+40°C ) . . 6,0|70]170(65]|65|60|60|60|55]|5,5
+35°C/+60°C Sausos'm'arfsuvri'ozpp'Udusos Taker IN/MmM2[4,0[4,5 4,5 4,5]4,0[4,0[4,0[4,0[3535
+43°C/+70°C 25125125(25(25|25(25(25(25(|25
samazinajuma koeficients betona C20/25
C25/30 1,02
C30/37 1,04
pieauguma faktori betonam We C35/45 1,07
C40/50 1,08
C45/55 1,09
C50/60 1,10
(*) vienmériga darba temperatUra/Tslaiciga maksimala darba temperattra
7. Tabula
28 @10 212 D4 ?16 @20 D24 @25 228 @32 D34 @36 D40
Temperatdra® min|max|min|max| min[max| min [max|min|max|min|max| min[max| min [max| min|max|min|max|min| max | min | max [ min| max
Ner | Ner | e | Ner | e | her | e | Ner | Nef | Ner | Ner | Nor | Ner | Nor | Ner | Ner | Ner | Ner | Ner | Nef | Ner | e | her | e | her | her
Enkuro$anas dzilums hef  |mm| 60 ] 160 | 60 |200| 70 [240| 75 |280| 80 |320| 90 |400| 96 (480|100 [500| 112 | 560128 |640|136 | 680 | 144 | 720 [ 160 | 800
+24°C/ nesaplaisajis|Npecstat 10120 M | 31 | 14 | 44|15 | 61 |17 | 79|20 |124| 22 | 178 | 23 [193 | 28 [242| 34 | 316 | 37 | 356 | 40 | 400 | 47 | 494
raoc saplaisajis [Npecstat 41 n 6 | 21 9 |30 10 | 38|12 |50 |14 |72 15 (10316 (M2 |19 |129]| 241169 |26 | 190 | 28 | 213 | 33 | 263
Stiepes | +35°C/ nesaplaisajis|Npecstat 711819 128|112 4 13 | 50|16 | 65 | 20 |102 | 22 |129| 23 | 140 | 28 | 176 | 34 [230| 37 | 259 | 40 | 291 | 47 | 359
noslodze | *60°C 1 o plaisaiis [Npecew: 3 e|a|13|6|19]| 7 26|83 148146015 |75|16|82]21]107]24]121 |27 13633 |68
3o/ nesaplaisajis|Npecstat 4 {m|s|w|8|26]|9 |35|n]|46|15]|66|19|95]|21]103]|23|17| 3115335 (173 |39 194 | 47 | 239
7o saplaisajis |Npecetat 2 (s |27 |3|n|4|wn|5]|19]|7]|30|9]|43|9|47|12]|59|15|77|17|86]|19]|97|24]120
124°¢C) nesaplaisajis Vgecstat - 9 9 9 15 (12 | 21 13 29 |15 |37 |18 | 58|21 |83 22|90 (27 M3 |33 ]|147 |37 |167 | 41 | 187 | 48 | 231
raoc saplaisajis Vgecstat 6 9 6 15 8 21 9 29 | 1 3711358158316 90|19 N3 |[24 (147 |26 |167 | 29 | 187 | 34 | 231
sIo?szdeetS;ez +350¢, [nesaPIasalis| Vaecsat 9o |91 |12|21|13 2915|3718 |58|21|83 22|90 [27|n3|33|147|37 167 | 41 |[187 | 48| 231
?,?;rlri]eecnf: reoc saplaisajis VRecstat 6 9 6 15 8 21 9 29 | 1 3713|5815 83|16 |90 |19 | N3 |24 |147 |26 |167 | 29 | 187 | 34 | 231
43¢/ nesaplaisajis|Veecstat 9 9 9 115 |12 | 21 13 129 (15371185821 |83 |22|90 |27 | N3 |33 (147 |37 |167 | 41 | 187 | 48 | 231
7o saplaisajis Vpecstat 5 9 6 | 15 8 | 21 9 29 | M |37 |13 |58 1583|1690 (19 M3 |24 |147 |26 |167 |29 |187 | 34 | 231
Atstatums no malas Con  |mMm| 90 [240( 90 [300| 105 | 360|112,5[420120| 480|135 | 600|144 | 720|150 | 750|168 [ 840 [ 192 [ 960 [204|1020| 216 [ 1080 (2401200
Atstatums starp stieniem SN [mm 2xCqn
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Uz kuru neattiecas ETA

(1) leteicama noslodze ir speka pie sekojoSiem nosacijumiem:

- enkuru novietojums saskana ar EN 1992-4:2018 (Eurocode 2)

-asus <0.60

- Ysus = 1.0

- 5.8 klases terauda stienis

- Skérsspéks bez lieces momenta

- minimala betona klase C20/25

-C2 C:cr,N

-S2 S(:r,N

-h22xhef

-agap =1,0 (no hole clearance)

- citos enkurosanas apstak|os izmantot Mapefix Software Design programmu, kas izstradata saskana ar
spéka esoSiem Eiropas standartiem.

(2) vienmériga darba temperattra/islaiciga maksimala darba temperatUra

8. Tabula

Maksimalas adhézijas spriedzes projektétas vértibas, visas urbsanas metodes

armatdras stienis betona klase
urbsanas metode C C C C C C C C C
¢ 12/15 | 16/20 | 20/25 | 25/30 | 30/37 | 35/45 | 40/50 | 45/55 | 50/60
no 8 lidz 32 6120 23| 27 | 30| 34| 37 | 40 | 43
mm
HD, HDB, CD 34 mm 612010 23| 26 | 29 | 33 36 39 4.2
36 mMm 15119 | 22| 26 | 29 | 33 36 | 38 4
40 mm | 15 | 18 2,1 25 | 2,8 3] 34 | 37 4,0
no8lidz3z | V/mm
i 16 | 20 | 23 2,7
DD 34 mm 16 | 20 | 23 2,6
36 mMm 15 | 1,9 | 22 2,6
40 mm 15 | 1,8 2,1 2,5
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