Videjas viskozitates
epoksidsveku sastavs
MapeWrap auduma
impregnésanai ,,sausas
metodes” ietvaros

PIELIETOJUMS

MapeWrap 31 piemérots MapeWrap auduma
impregnésanai betona, dzelzsbetona un mara
elementu pastiprinaSanai ,,sausas metodes” ietvaros.

TEHNISKAIS APRAKSTS
MapeWrap 31 ir MAPEI laboratorijas izstradata
bazes lme MapeWrap auduma impregnésanai
“sausas metodes” ietvaros.

MapeWrap 31 sastav no diviem komponentiem
(komponents A = sveki un komponents B =
cietinatajs), kurus pirms lietoSanas nepiecieSams
samaistt kopa. Pec sastava sagatavoS$anas, to
izstradat apm. 40 min. laika pie +23 °C.

Péc sacietéSanas, MapeWrap 31 veido dielektrisku
slani ar teicamam mehaniskajam ipasibam.

MapeWrap 31 atbilst prasibam, kas izvirzitas

EN 1504-9 (“ Produkti un sistémas betona
konstrukciju aizsardzibai un remontam: definicijas,
prasibas, kvalitates kontrole un atbilstibas
novértéjums. Sistému izmantoSanas pamatprincipi”),
un minimalajam prasibam, kas noteiktas EN 1504-4
(“Strukturala imésana”).

MapeWrap 31 ir ari dala no kompozitmaterialu FRP
oglekla Skiedras sistemam Mapewrap C UNI-AX
300 + Mapewrap 31 un Mapewrap C UNI-AX 600
+ Mapewrap 31. Minétas sistémas dazados vides
apstak|os ir sertificéjis Amerikas instituts ICC-ES
(Starptautiska Kodeksa padomes novertesanas

dienests), un tas ir sanémusas zinojumu ESR-3499.

IETEIKUMI
e Nestradat ar MapeWrap 31 sastavuy, ja ta
saistiSanas process jau ir sacies.

e MapeWrap 31 uzklat uz vel nenocietéjusa
MapeWrap 11 vai MapeWrap 12 slana.

DARBA APRAKSTS

MapeWrap 31 sagatavosana

Komponentu B pievienot komponentam A un maisit
izmantojot Ienas darbibas maisitaju lldz ieguts
viendabigas konsistences sastavs. Svara attieciba:

4 svara dalas A komponents un 1 svara dala B
komponents. Neveikt produkta dozeSanu. Viena reizé
izmantot visu iepakojumu; ja tomér nepiecieSams
izmantot tikai dalu iepakojuma, izmantot augstas
precizitates elektroniskos svarus.

MapeWrap 31 un MapeWrap auduma
uzklasana

Izmantojot saru otu vai isspalvu rulliti, uz vél
nenocietejusa MapeWrap 11 vai MapeWrap

12 slana, uzklat vienmérigu 0,5 mm biezu pirmo
Mapewrap 31 kartu. Uz nesacietéjusa Mapewrap
31 slana nekavéjoties instalet Mapewrap audumu,
parliecinoties, ka uz ta virsmas neveidojas grubuli.
Pieblivéet pie virsmas oglekla Skiedru audumu,
izmantojot Mapewrap sistémas rulliti (Roller

for MapeWrap), lai Tme izspiestos caur auduma
Skiedram.

Uzklat uz Mapewrap auduma virsmas otro
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MapeWrap 31
uzklasana ar rulliti uz
saistities nesakusa
MapeWrap 11 (vai
MapeWrap 12)

Izmantojot Roller

for MapeWrap rulliti
pieblivét oglekla
Skiedras materialu ta,
lai caur to izspiestos
MapeWrap 31 sastavs

Mapewrap 31 limes slani.

Izmantojot vitnveida rulliti (Roller for
MapeWrap), no iestradata auduma izspiest
gaisa burbulus.

PIESARDZIBA, KAS JAIEVERO PIRMS
UN PEC DARBU VEIKSANAS

Nav nepiecieSami Tpasi piesardzibas
pasakumi, ja temperatura ir no +5 °C lidz
+30 °C.

Nepaklaut sastavu tieSiem saules stariem
un darbus veikt dienas vesaja dala.

Ziemas laika, ja darbus nepiecieSams
veikt arpus telpam un apkartéjas vides
temperatura ir zemaka par +5 °C, pirms
pastiprinasanas darbu uzsaks$anas, 24

st. veikt pastiprinamas konstrukcijas
virsmas sildiSanu. Nakamas 24 st.
virsmas nepaklaut salam. Pirms lieto$anas
produktu uzglabat silta vieta.

Darbariku tiriSana

Nemot vera produkta augsto adhéziju pat
ar metalu, darbarikus uzreiz pec darbu
(etilspirtu, toluolu u.c.), pirms produkts uz
darbarikiem ir sacietégjis.

PATERINS

Patérins atkarigs no impregnéjama
auduma veida (vienvirziena, divvirzienu un
Cetrvirzienu Skiedru audums) un augstuma.

IEPAKOJUMS
5 kg komplekti: komponents A = 4 kg;
komponents B = 1 kg.

MapeWrap C (oglekla Skiedru audums)

BI-AX 360 1250-1400 20 250-280
40 500-560

QUADRI-AX 380  2000-2100 30 600-700
48.5 970-1020

QUADRI-AX 760  3500-3700 30 1050-1100
485  1700-1800

MapeWrap G (STIKLASKIEDRAS audums

QUADRI-AX 1140 1300-1400 30 390-420
485 630-680

UZGLABASANA

Produktu uzglabat 24 ménesus, originalaja
iepakojuma, sausa vieta, pie temperaturas,
kas nav zemaka par +5 °C.

DROSIBAS INSTRUKCIJAS SAGATA-
VOJOT UN STRADAJOT AR
PRODUKTU

Noradijumi produktu droSai lietoSanai
atrodami jaunakajas DDL versijas, kas
atrodamas majas lapa www.mapei.no

TIKAI PROFESIONALAI IZMANTOSANAI.

UZMANIBU!

Tehniskie dati un ieteikumi, kas noraditi $aja
produkta apraksta balstiti uz patreizéjam
zinaSanam un pieredzi. Visa iepriekSminéta
informacija dod ieteikumus un ir paklauta
izvértésanai. lkvienam, kas izmanto So
produktu, ir ieprieks japarliecinas, ka
izvélétais produkts ir piemérots attiecigajam
nolakam. Lietotajam ir jauznemas visa
atbildiba gadijuma, ja produkts tiek
izmantots citiem mérkiem neka tas
paredzéts vai ari tiek nepareizi pielietots.

Sikaku informaciju meklét produkta
Tehnisko datu lapas, kas pieejamas
musu majas lapa www.mapei.no

IFVERiBAI!

Sis Tehnisko datu lapas saturs var
tikt iekopéts cita ar projektu saistita
dokumentacija, tomér iegutais
dokuments nav uzskatams par
papildinajumu un neaizstaj aktualo
produkta Tehnisko datu lapu, MAPEI
produkta iestrades bridi.

Jaunako un aktualako Tehnisko datu
lapu iespéjams lejupladét razotaja
majaslapa www.mapei.no

JEBKURI TEHNISKO DATU LAPAS
FORMULEJUMA VAI PRASIBU
GROZIJUMI ATBRIVO MAPEI NO
ATBILDIBAS.

Produkta references
pieejamas péc
pieprasijuma vai
www.mapei.no



TEHNISKIE DATI (tipiskas vertibas)

PRODUKTA APRAK

komponents A komponents B
Konsistence: pastveida Skidrums
Krasa: dzeltens caurspidigs dzeltens
Tilpummasa (g/cm?): 1,05 1,12

17.000 110

Brukfilda viskozitate (mPa-s): (varpsta 5 - apgr. 10) (varpsta 2 - apgr. 100)

UZKLASANAS DATI (péc 7 dienam, pie +23 °C - W50%)

Svara attieciba: komponents A: komponents B = 4: 1
Maisijuma konsistence: Zelejveida pasta

Maisijuma krasa: dzeltens

Maisijuma tilpummasa (g/cm?®): 1,06

6,500

Brukfilda viskozitate (mPa:-s): (varpsta 3 - apgr. 10)

Izstrades laiks:

- pie +10 °C: 60’

- pie +23 °C: 40’

- pie +30 °C: 20’

Cietesanas laiks:

- pie +10 °C: 90’

- pie +23 °C: 50’

- pie +30 °C: 30’

Darba temperatura: no +5 °C lidz +30 °C
Adhézija ar betonu (N/mm?): > 3 (pec 7 dienam - kohézijas zudums betona pamatne)
Stiepes pretestiba* (ASTM D 638) (N/mm?): >40

Stiepes deformacija* (ASTM D 638) (N/mm?):

- péc 28 dienam: >1,6

Spiedes pretestiba* (ASTM D 695) (N/mm?): >70

Lieces pretestiba (ISO 178) (N/mm?): >70

Elastibas modulis pie spiedes

(ASTM D 695) (N/mm?): >3 000

Elastibas modulis liecé (ISO 178) (N/mm?): >2 500

Stiepes pretestiba* (ASTM D 638) (N/mm?): =2 600

Elastibas modulis liecé (ISO 178) (N/mm?):
Stiepes pretestiba* (ASTM D 638) (N/mm?):

Tg (°C) (ASTM E 1640-09): = 70 (péc 3 dienam pie +23 °C + 4 dienas pie +60 °C)

Testa Prasibas saskana ar Produkta

metode EN 1504-4 veikt

ETS JAVAS SLANIS VAI BETONS

Spiedes stipriba (N/mm?): EN 12190 > 30 >70
Bides stipriba (N/mm?): EN 12615 >6 >10
Elastibas modulis pie spiedes (N/mm?): EN 13412 >2 000 >3 000

PASTIPRINASANA, IZMANTOJOT LIMETO PLATNI

50° > 40
Bides stipriba (N/mm?): EN 12188 >12 60° > 35
70° > 30
Adhézijas stipriba:
- atrau$ana (N/mm?): =D el >l
_ .. . 50° =50 50° > 90
GG S EN 12188 80° = 60 80° = 85
- slipa bides stipriba (N/mm?): 70° = 70 70° > 100

* 5 paraugi katra testa sérija (testa temperatdra + 23°C (+73 °F) - W50%)
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