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KERAPOXY CQ

Viegli iestradajama un tirama, divkomponentu
epoksidsveku bazes java, kas razota pievienojot
ar bakteriostatiskas piedevas un izmantojot
BioBlock® tehnologiju un, kas teicami
piemérota keramisko un mozaikas flizu
klajumu Suvju aizpildei. [zmantojama ari ka
Iimjava.

Saskana ar EN 13888
KERAPOXY CQ ir reaktivs (R) RG klases Suvju aizpildes sastavs (G).

KERAPOXY CQ ir ieguvis Modenas Universitates (Italija) sertifikaciju saskana ar ISO 22196:2007
standartiem ka Suvju aizpildes sastavs, kas nav paklauta mikroorganismu veidosanas procesam.

KLASIFIKACIJA SASKANA AR EN 12004
KERAPOXY CQ ir uzlabota (2) reaktivo sveku Iimjava (R), kas p&c klasifikacijas ietilpst R2 klasg.

PIELIETOJUMS:

Suvju aizpildei keramisko flizu, akmens plakinu un stikla mozaikas gridu klajumiem iek¥darbos un
ardarbos. Ipasi piemérots lielas kvadratiiras klajumu Suvju aizpildei, kad nepiecieSams izmantot
viegli izstradajamu un tiramu materialu.

KERAPOXY CQ piemérots gridu, sienu un darba virsmu Suvju aizpildei, kas atbilst HACCP sistémai
un EC Regulas Nr. 852/2004 higi€nas un partikas parstrades prasibam.

Pieme@rota ar1 skabju noturiga un atri ciet€joSa limjavas slana izveidei, veidojot keramisko flizu,
akmens materialu, Skiedru-cementa, betona un citu bivniecibas materialu klajumu izveidei uz visu
veidu buvnieciba izmantojamam pamatném.

IzmantoSanas pieméri

e Suvju aizpildei materialiem ar nelidzenu virsmu, gadijumos, kad parasto epoksidsveku javu biitu
griiti nomazgat.

e Partikas razotnu (piena parstrades uznémumi, siera raZzotnes, kautuves, alus daritavas, vina
razotnes, konservu riipnicas u.c.), tirgotavu, ka arf citu telpu gridu flizu klajumu Suvju aizpildei,
kur ir izvirzitas paaugstinatas higi€nas prasibas (piem., sald€juma, galas izstradajumu, zivju
tirgotavas u.c.).

e Antibakterialu flizu klajumu Suvju aizpildei.

e Suvju aizpildei virsmam, kur nepiecie$ama augsta aizsardziba pret mikroorganismu veido$anos
un attistibu.

e Suvju aizpildisanai flizu klajumiem laboratorijas, virtuvju darba virsmam u.c.

e Industrialo gridu un sienu flizu klajumu Suvju aizpildei (piem., galvanizéSanas telpas,
miecé€tavas, akumulatoru telpas u.c.) ja §1s virsmas ir paklautas mehaniskai un kimiskai
iedarbibai.

e Baseinu flizu klajumu Suvju aizpildei (ipasi ieteicams gadijumos, kad baseinu paredzéets pildit ar
SPA vai jiiras tdeni).
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e (ridas fliZzu klajumu Suvju aizpildei telpas ar tvaiku un Turku pirtis.

e Skabju noturiga Iimjavas slana izveidei flizu pieliméSanai (izmantojot ka lIimjavu saskana ar R2
klases prasibam atbilstosi EN 12004 standartiem).

e Marmora sliekSnu un palodZu pielimeSanai.

e Ipasu flizu detalu pieliméSanai.

KERAPOXY CQ piemérots arT neglazétu klinkera, akmens flizu, ka ar1 pulétu porcelana flizu vai
kontrast§joSu krasu porcelana flizu klajumu Suvju aizpildei. Vienmér pirms visas virsmas Suvju
aizpildes, izméginat produktu neliela laukuma.

PRODUKTA TEHNISKAIS APRAKSTS

KERAPOXY CQ ir divkomponentu epoksidsveku bazes flizu Suvju aizpildes sastavs ar Joti zemu
gaistoSo organisko savienojumu emisiju. KERAPOXY CQ sastava ir smalki frakcionétas kvarca
smiltis un specialas piedevas. Sastavam piemit teicama skabju noturiba, tas ir viegli izstradajams un
tirams.

KERAPOXY CQ sastava ir bakteriostatiskas piedevas, kas noveér§S mikroorganismu veidoSanos un
attistibu un pateicoties MAPEI izstradatajai inovativai BioBlock tehnologijai arl pel&juma
veidoSanos uz Suvju virsmas, kas nodroSina, ka virsmas ir higiéniskas un droSas.

Pareizi izstradatam un sacietejuSam flizu Suvju aizpildes sastavam piemit sekojoSas Ipasibas:

e teicama mehaniska un kimiska izturiba un izturiba pret novecosanos;

e iestradatajam sastavam ir gluda virsma un zema tdensuzsiice, Iidz ar to flizu klajums ir
higi€énisks un viegli kopjams, pasargats no pel&§juma veidosanas;

augsta cietiba un noturiba pret mehanisku noslodzi;

neveidojas rukuma plaisas;

viendabiga krasa un augsta noturiba pret atmosféras piesarnojumu.

viegli iestradajams, pateicoties sastava krémveida konsistencei piemit uzlabota iestradajamiba
salidzinot ar parastajiem epoksidsveku bazes Suvju aizpildes sastaviem. Lidz ar to sastavs ir
atrak iestradajams un virsmas ir vieglak notiramas.

IETEIKUMI:

e Pat ja virsma Skiet tira péc lieka sastava nonemsanas ar gumijas Spaktellapstinu, vienmér veikt
tiriSanu ar ScotchBrite rivdéli un tideni, lai nonemtu visas sveku paliekas, kas p&c saciet€Sanas
varétu radit vizualas izmainas uz virsmas.

e Izmantot KERAPOXY IEG gridu flizu klajumu Suvju aizpildei vietas, kuras tiek paklautas
taukskabju iedarbibai (galas parstrades ripnieciba, ellas spiestuveés u.tml.), ka arT aromatiskajiem
oglidenraziem.

e Elastigo Suvju izveidei un tadu Suvju izveidei, kuras paklautas paaugstinatai deformacijai,
izmantot MAPESIL AC, MAPESIL LM vai MAPEFLEX PU45.

e Lai nodroSinatu teicamu adhé&ziju, fliz€m jabtt sausam un attiritam no putekliem, cementa, ellas
un cita veida smérvielam.

e Neizmantot KERAPOXY CQ terakota flizu klajumu SuvoSanai, jo iesp&jamas probl&€émas ar Suvju
aizpildes sastava notirisanu no flizém.

e Nepievienot KERAPOXY CQ udeni vai $kidinataju.

e Ileteicama darba temperatira ir no +12°C lidz +30°C. Tom&r, ja apkart&jas vides temperatra ir
zemaka par +15°C, produkta iestrade var biit apgriitinata.
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e KERAPOXY CQ sastavdalas A un B ir doz&tas pareiza attieciba. Neveikt komponentu dozéSanu
pec min€Sanas principa: var notikt nepareiza produkta ciet€Sana, ja katalizatora attieciba sastava
ir nepareizi dozéta.

e Sacietgjusu KERAPOXY CQ no virsmas nonemt, izmantojot industrialu karsta gaisa padeves
iekartu. Saciet§jusu KERAPOXY CQ palieku nonemsanai no flizu klajuma virsmas izmantot
PULICOL 2000 sastavu.

DARBA APRAKSTS SKABJU NOTURIGU FLIZU SUVJU IZVEIDEI

Suvju sagatavosana:

Pirms Suvju aizpildiSanas flizu Suves nepiecieSams attirit no putekliem un tam obligati jabiit sausam.
Suvju dzilumam jabiit vismaz 2/3 no to platuma. Limjavu no klajuma $uvém iztirit pirms ta ir
sacietéjusi. Suviju aizpildisanu sakt p&c tam, kad flizu instalé8anai izmantota Iimjava ir pietiekami
sacietéjusi. Suvém aizpildes procesa jabiit sausam.

KERAPOXY CQ javu neietekmé pamatnes mitrums, tomeér Suvém to aizpildes laika jabit sausam.

Sastava sagatavoSana:

Sastavdalu B (cietinataju) ieliet sastavdalas A trauka un maisit I1dz iegiita homogéna masa. Lai
nodrosinatu teicamu adh€ziju un nenotiktu javas parkarSana, ieteicams izmantot 1€nas darbibas
elektrisko maisitaju. leglito sastavu izstradat 45 min. laika.

Suvju aizpildiSana: 5
Suvju aizpildiSanai izmantot piemérotu MAPEI Spaktellapstinu. Suves pilniba aizpildit ar
KERAPOXY CQ sastavu. Ar rivd€la kanti nonemt no virsmas lieko sastavu.

Suvju apstrade

Tulit pec Suvju aizpildes, gridu nekaveéjoties notirit no lieka SuvoSanas sastava pirms tas ir sacietgjis.
Virsmu samitrinat un notirit ar Scotch- Brite Svammes déliti vai MAPEI Suvotu virsmu attiriSanas
komplektu. Parliecinaties, ka tiriSanas procesa netiek izskalotas vai bojatas flizu klajuma Suves.
TiriSanas procesu turpinat ar celulozes Svammi, kas piesiicinata ar iideni (pieméram, MAPEI
celulozes Svammi). Lieko Gideni no virsmas savakt izmantojot celulozes Svammi. Svammi, kas
parlieku piesiikusies ar sastava esosajiem svekiem nomainit pret jaunu. Suvju izlidzinaSanai,
izmantot celulozes Svammi.

Parliecinaties, ka virsmas ir pilniba attiritas no materiala paliekam. Saciet€juSu KERAPOXY CQ
sastavu praktiski nav iesp&jams nonemt no flizu klajuma virsmas. BieZi mainit tideni, kas tiek
izmantots virsmas tiriSanai.

Loti lielas platibas virsmu attiriSanai var izmantot iekartu ar vienu rot€josu disku un Scotch-Brite
Svammes déeliti. Udens paliekas nonemt izmantojot gumijas rivdeli.

Noslédzo$aja mazgaSanas cikla, ka art sveku palieku nonemsanai no virsmas péc vairakam stundam
iespejams izmantot KERAPOXY CLEANER (ipasi izstradatu tiriSanas sastavu epoksidsveku bazes
sastaviem). Sastavs uz virsmas jaatstaj uz ilgaku laiku (vismaz 15-20 min.).

KERAPOXY CLEANER efektivitate atkariga no sveku palieku daudzuma uz virsmas, ka ar1 laika

intervala, kas pagajis kop$ Suvju aizpildes. Virsmas tiriSanu vienmer veikt, kamér sastavs vél nav
sacis saistities, augstak aprakstitaja veida.
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DARBA APRAKSTS IZMANTOJOT KA LIMJAVU

Sajaukt kopa abus komponentus ieprieks aprakstitaja veida un uzklat izmantojot rievoto
Spaktellapstinu. Flizes iespiest java, lai nodro$inatu labu sakeri. P&c saciet€Sanas adhézija starp flizi
un Iimjavu ir loti augsta un Iimjavas slanis ir noturigs pret kimiskam vielam.

GATAVS NELIELAI NOSLODZEI
FliZu klajums var tikt paklauts nelielai noslodzei péc 12 stundam (+20°C temperatiira)

VIRSMA GATAVA EKSPLUATACIJAI:
Pec 3 dienam. P&c 3 dienu cietéSanas, KERAPOXY CQ ir kluvis ar1 kimiski noturigs.

DARBARIKU TIRISANA:
Rokas un instrumentus pirms sastava saciet€Sanas mazgat ar ideni. Saciet€jusu sastavu iesp&jams
notrit tikai mehaniski vai izmantojot PULICOL 2000.

PATERINS:
KERAPOXY CQ patérins atkarigs no flizu Suvju platuma un dziluma, ka ar1 no flizu izméra un
biezuma.

IEPAKOJUMS:

KERAPOXY CQ iepakots preciza svara attieciba - sastavdalas A un B tieSi pirms lietoSanas
nepiecieSams sajaukt kopa un riipigi samaisit. Produkts pieejams 3 un 10 kg iepakojumos vienigi
tonétajam produktu versijam 283 un 290.

KRASAS:
KERAPOXY CQ pieejams 21 krasu tonos.
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UZGLABASANA:

Uzglabat 24 mén., vésa, sausa vieta, originala iepakojuma. Sastavdalu A uzglabat vieta, kur
temperatiira nav zemaka par +10°C. Pret&ja gadijuma var sakties produkta kristalizacijas process,
kuru var novérst produktu uzsildot.
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DARBA DROSIBA

KERAPOXY CQ (komponente A) kairina acis, elposanas celus un adu.

KERAPOXY CQ (komponents B) ir kodigs un var radit apdegumus.

KERAPOXY CQ, nonakot saskar€ ar adu, var radit alergisku reakciju. Ja produkts nokliist acTs,
skalot tas ar lielu idens daudzumu un konsultéties ar arstu.

Izmantot aizsargapgerbu, aizsargcimdus un aizsargbrilles.

KERAPOXY CQ ir bistams apkart&jai videi. Nepielaut produkta nokliiSanu apkart&ja vidé un
apglabat parpalikumus ka bistamos atkritumus.

Sikaku informaciju par drosu produkta lietoSanu meklét jaunakajas produkta Drosibas Datu lapas.

KERAPOXY CQ paterin$ (kg/m?) atkariba no flizu izméra un $uvju platuma

Flizu izmérs §uvju platums (mm)
3 5 8 10

75x150x 6 0,6 1,0

100 x 100 x 6 0,6 1,0

100 x 100 x 10 1,0 1,6

100 x200 x 6 0,5 0,8

100 x 200 x 10 1,2 2,0 2,4
150x 150x 6 0,4 0,7

200 x 200 x 8 0,4 0,7

120 x 240 x12 1,2 2,0 2.4
250 x 250 x12 0,8 1,3 1,6
250x330x 8 0,3 0,5 0,8 0,9
300 x 300 x 8 0,3 0,5 0,7 0,9
300 x 300 x 10 0,4 0,6 0,9 1,1
300 x 600 x 10 0,3 0,4 0,7 0,8
330 x 330x 10 0,3 0,5 0,8 1,0
400 x 400 x 10 0,3 0,4 0,7 0,8
450 x 450 x 12 0,5 0,7 0,9
500 x 500 x 12 0,4 0,6 0,8
600 x 600 x 12 0,4 0,5 0,7

Paterinu aprékina péc sekojosas formulas:
(A+B) /(A xB) x C x D x 1,6 = kg/m”

A — fliZu garums (mm);

B — fliZu platums (mm);
C — fliZzu biezums (mm);
D — Suvju platums (mm).
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KERAPOXY CQ TEHNISKAIS RAKSTUROJUMS:

SASTAVDALU IPASIBAS
- Eiropas: EN 12004 (R2)
- Eiropas: EN 13007-1 (R2)
- Eiropas: EN 13888 (RG)
- ISO 13007-3 (RG)
SASTAVDALAS A B
Konsistence: pastveida gelveida
Krasa: Pieejams 21 krasu tonos
Tilpummasa: 1,85 g/em’ 0,98 g/cm’
Sausais atlikums: 100% 100%
Brukfielda viskozitate: 1,200,000 (mPa*s) 250,000 (mPa*s)

EMICODE:

EC1 R Plus — Joti zema emisija

SAGATAVOTA SASTAVA RAKSTUROJUM

S (pie +23°C un W 50%)

A: B attieciba: 9:1
Sastava konsistence: Krémiga pasta
Sastava tilpummasa: 1,600 kg/m’
UzglabaSana slégta trauka: 45 min.
Darba temperatiira: no +12 °C Iidz +30°C
Izstrades laiks (ka Iimjava): 30 min.
Korekciju laiks (ka Itmjava): 60 min.
Virsma gatava nelielai gajéju slodzei: pec 12 st.
Virsma gatava ekspluatacijai: pec 3 d.
IPASIBAS
Adhgézija pie bides saskana ar 12003:

- Sakotngja >2,0 N/mm®

- Péc mérksanas tident >2.0 N/mm*

- P&c termala $oka >2.0 N/mm®
Lieces pretestiba (EN 12808-3): 38 N/mm”
Spiedes pretestiba (EN 12808-3): 49 N/mm”
Berzes pretestiba (EN 12808-2): 147 (zudums mm”)
Udens absorbétspéja (EN 12808-5): 0,05¢g
Noturiba pret mitrumu: teicama
Noturiba pret novecoSanos: teicama

Izturiba pret e]lam un Skidinatajiem:

loti laba (sk. tabula)

Izturiba pret skabém un sarmiem:

teicama (sk. tabula)

Ekspluatacijas temperatira:

no — 20°C lidz + 100°C
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Ar KERAPOXY CQ Suvotu flizu klajumu kimiska noturiba

PRODUKTI IZMANTOSANA
GRUPA NOSAUKUMS KONCENTRACIJA | LABORATOR | INDUSTRIALIE
LJAS T.GSTG | FERIODT
PARBAUDES 31 SKI
+20°C  +20°C
SKABES ETIKSKABE 2,5 + + +
5 + (+) +
10 - - -
SALSKABE 37 + + +
HROMSKABE 20 - _ -
CITRONSKABE 10 + (+) +
SKUDRSKABE 25 + + +
10 - - -
PIENSKABE 25 + + +
5 + +) +
10 ) : )
SLAPEKLSKABE 25 + (+) +
50 - - -
OLEINSKABE - - _ -
FOSFORSKABE 50 + + +
75 +) - +)
SERSKABE 1,5 + + +
50 + + +
96 - - -
MIECSKABE 10 + + +
VINSKABE 10 + + +
SKABENSKABE 10 + + +
SARMI AMONJAKS 25 + + +
KAUSTISKA SODA 50 + + +
NATRIJA
HIPOHLORIDA
AKTIVATS NATRys | 04 &1 + SORN
AKTIVAIS NATRLJs | 162 ¢/l - - -
KALIJA ) 5 + (+) +
PERMANGANATS 10 (+) ) (+)
KALIJA HIDROKSIDS | 50 + + +
NATRIJA BISULFATS | 10 + + +
PIESATINA | NATRIJA + + +
TI gI,(TDUMI HIPOSULFATS
+20°C
KALCIJA HLORIDS + + +
DZELZS HLORIDS + + +
NATRIJA HLORIDS + + +
NATRIJA HROMATS + + +
CUKURS + + +
ALUMINIJA SULFATS + + +
ELLAS UN | PETROLEJA + (+) +
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DEGVIELAS
TERPENTINS + + +
DIZELDEGVIELA + + +
AKMENOGLU + (+) (+)
DARVA
OLIVELLA (+) +) +
SKIDRAIS + + +
KURINAMAIS
NEATTIRITA ELLA + + +

SKIDINATA | ACETONS - - -

JI
GLIKOLS + + +
GLICERINS + + +
METILCELULOZE - - -
PERHLORETLENS - - -
OGLEKLA +) - +)
TETRAHLORIDS
ETANOLS + +) +
TRIHLORETILENS - - -
HLOROFORMS - - -
METILENHLORIDS - - -
TETRAHIDROFURAN - - -
S
TOLUOLS - - -
OGLEKLA SULFIDS (+) - (+)
VAITSPIRTS + + +
BENZOLS - - -
TRIHLORETANS - - -
KSILENS - - -
DZIVSUDRABA 5 + + +
HLORIDS
UDENRAZA 1 + + +
PEROKSIDS 10 + + +

25 + +) +

APZIMEJUMI:

+ TEICAMA NOTURIBA

(+) LABA NOTURIBA

- ZEMA NOTURIBA

Uzmanibu!

Tikai profesionalai izmantoSanai.
Tehniskie dati un ieteikumi, kas noraditi Saja produkta apraksta, balstiti uz patreizéjam zinasanam un pieredzi. Visa
iepriekSminéta informacija dod ieteikumus un ir paklauta izvertéSanai.

Ikvienam, kas izmanto So produktu, ir ieprieks japarliecinas, ka izvélétais produkts ir piemérots attiecigajam nolitkam.
Lietotajam ir jauznemas visa atbildiba gadijuma, ja produkts tiek izmantots citiem mérkiem neka tas paredzéts vai art
tiek nepareizi pielietots. Visa piegade no Mapei S.p.A. notiek saskand ar konkretaja bridr spéka esoSajiem pardosanas
un piegades noteikumiem, kas tiek apstiprinati pasutijuma veikSanas laika.

RAZOTAJS: Mapei S.p.A., Via Cafiero 22, 20158 Milan, Italy. @ M‘pEI

IZPLATITAJS: SIA “Velve M.S. Tehnologijas”, Uriekstes 2A, Riga LV 1005,
talr.: 67460990, fakss: 67460996, majas lapa: www.velvemst.lv
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