MADPEI

Skabju noturigs, div-
komponentu epoksid-
sveku bazes flizu Suvju
aizpildes sastavs 20 krasu
tonos (Suvju platums no

3 mm). Izmantojams ari
ka limjava

KLASIFIKACIJA ATBILSTOSI EN 13888
Epoksidsveku (R) Suvju aizpildes sastavs (G), kas
kvalificéts ka RG.

KLASIFIKACIJA ATBILSTOSI EN 12004
Uzlabota (2) reagéjoso sveku (R) flizu me ar
nenoslidésanas efektu (T), kas klasificéta ka R2T.

Kerapoxy atbilstiba ir deklaréta TT sertifikata Nr.
25040322/Gi (TUM), kas izdots Technische
Universitdt Miinchen laboratorija (Vacija), un TT
sertifikata Nr. 2008-B-2748/7.1, 2008-B-2748/8.1
un 2008-B-2748/9.1, ko izdevis MPA Dresden
(Vacija).

PIELIETOJUMS

Suvju aizpildei keramisko flizu un dabiga akmens
materialu sienu un gridu klajumiem iek§darbos un
ardarbos. Piemérots ari skabju noturigu virsmu
izveidei un atrai keramisko flizu, akmens materialu,
Skiedru cementa, betona un citu buvniecibas materialu
pieiméSanai uz visiem pamatnu veidiem, kas sastopami
buvnieciba.

Kerapoxy lauj izveidot gridas, sienas, darba virsmas
utt., saskana ar HACCP sistemu un EK Regulas Nr.
852/2004 prasibam attieciba uz higiénu un partikas
produktiem.

Pielietojuma piemeéri

e Partikas razotnu (pienotavas, kautuves, alus daritavas,
vina pagrabi, konservéetu produktu razotnes utt.),
tirgotavu, ka ar citu telpu gridu un sienu flizu klajumu
Suvju aizpildei, kur ir izvirZitas paaugstinatas higienas
prasibas (saldgjuma, galas un zivju produktu tirgotavas).



Vienreiz dedzinatu flizu
klajumu suvju aizpilde
ar rivdeli

Virsmas apstrade
péc Suvju aizpildes ar
Scotch-Brite® uzliku

Suvju aizpildes sastava
palieku notirisana,
izmantojot celulozes
sakli

¢ Industrialo (elektrotehnikas industrija,
miecetavas, akumulatoru telpas,
papirfabrikas utt.) gridu un sienu flizu
klajumu Suvju aizpildei, ja Sis virsmas
ir paklautas mehaniskai un Kimiskai
iedarbibai.

¢ Peldbaseinu flizu klajumu Suvju aizpildei;
Tpasi piemérots baseiniem, kas satur
salstdeni vai termalo udeni.

e AttinSanas iekartu un tadu tvertnu flizu
klajumu Suvos$anai, kuras paredzéetas
agresivu kimikaliju uzglabasanai.

e Suvju aizpildisanai flizu klajumiem
laboratorijas, virtuves u.c.

¢ Epoksidsveku sastavs skabju izturigu flizu
klajumu izveidei (saskana ar EN 12004
standartu R2T).

e Marmora sliek$nu un palodzu uzstadiSanai.

¢ FliZzu instalé$anai plastikata baseinos, ja tie
ieprieks ir arméti ar stiklSkiedras sietu.

¢ Specifisku flizu pieimésanai.

TEHNISKAIS APRAKSTS

Kerapoxy ir ripnieciski izgatavots

divkomponentu epoksidsveku bazes flizu

Suvju aizpildes sastavs. Kerapoxy sastava

ir smalki frakcionétas kvarca smiltis un

specialas piedevas, kas uzlabo sastava
izstradi, Kimisko noturibu un higiéniskumu.

Sis ir produkts ar loti zemu gaistosu

organisko savienojumu emisiju, un, pielietojot

Suvju aizpildei, klasificéts ka Emicode EC1

Plus, saskana ar GEV instittu.

Sacietéjusam flizu Suvju aizpildes sastavam

piemit sekojosas 1pasibas:

¢ Augsta mehaniska un Kimiska izturiba,
augsta salturiba un izturiba pret
novecosanos.

* |lestradatajam sastavam ir gluda virsma un
zema tdens uzsice, lidz ar to flizu klajums
ir higiénisks un viegli kopjams.

¢ Viegli un érti iestradajams.

® Augsta cietiba un noturiba pret mehanisku
noslodzi.

e Nav paklauts rukumam un plaisasanai.

¢ VViendabiga krasa, kurai piemit augsta
noturiba pret UV starojumu un atmosféras
piesarnojumul.

e Teicama adhezija.

IETEIKUMI

¢ Izmantojams ari stikla mozaikas Suvju
aizpildei, kur Suvju platums ir mazaks par
3 mm.

e Galas parstrades uznémumos un €llu
razo$anas cehos, kur flizu klajums tiks
paklauts oleinskabes iedarbibai (pieméram,
galas izstradajumu rupnieciba, ellas
rupnicas utt.) vai vietas, kur klajums
tiks paklauts hidrokarbonatu iedarbibai,
izmantot Kerapoxy IEG (pieejams nr. 113
vai 130, saskana ar MAPEI krasu tonu
skalu).

¢ Elastigo Suvju izveidei un tadu Suvju
izveidei, kuras paklautas paaugstinatai
deformacijai, izmantot Mapesil AC,
Mapesil LM, Mapeflex PU45 FT vai
Mapeflex PU21).

¢ Lai nodroSinatu teicamu adhéziju, flizém
jabut sausam un attiritam no putekliem,
cementa, ellas un cita veida smervielam.

e Suvju aizpildiSanai neglazétu klinkera flizu
klajumiem izmantot lidziga tona Kerapoxy.
AtSkirigas krasas Kerapoxy izmantot tikai

glazetu flizu klajumu Suvju aizpildei.

e Neizmantot Kerapoxy neglazetu flizu
klajumu SuvosSanai, jo iesp&jamas
problémas ar Suvju aizpildes sastava
nofirisanu no flizém.

¢ Veikt parbaudes pirms porcelana flizu Suvju
aizpildes, ja tiek izmantots kontrastgjoss
Suvju aizpildes sastavs (pieméram, melnu
flizu klajuma Suvju aizpilde ar gaisSu
sastavu).

¢ Vienmeér veikt iepriek$€jus testus pirms
akmens vai porcelana materialu ar porainu
vai raupju virsmu Suvosanas.

e Kerapoxy nepievienot udeni vai

e |leteicama darba temperatira ir no +12 °C
lidz +30 °C.

¢ Kerapoxy sastavdalas A un B ir dozétas
pareiza attieciba. Komponentus dozét
vienigi, izmantojot augstas precizitates
elektroniskos svarus. |zmainot svara
attiecibu, Kerapoxy var zaudét ieprieks
aprakstitas tehniskas Tpasibas.

¢ Saistities sakuSu Kerapoxy no virsmas
nonemt, izmantojot industrialu karsta gaisa
padeves iekartu. Sacietéjusu Kerapoxy
iespéjams nonemt no flizu klajuma virsmas
ar Pulicol 2000 sastavu.

e Lielu platibu Suvos$anai, izmantot pllstosaku
un vieglak iestradajamu produktu Kerapoxy
P; pieejams peléka krasa (citi krasu toni
pieejami tikai pec pasutijuma, ja daudzums
ir vismaz 300 kg).

DARBA APRAKSTS

Suvju sagatavo$ana

Suvém jabat tiram, sausam, un to dzilumam
jabut vismaz 2/3 no Suvju platuma. Limes vai
javas parpalikums janonem, kameér sastavs
vél nav sacis saistities.

Pirms Suvju aizpildes parliecinaties, vai
imjava vai lime ir nocietéjusi un lielaka dala
no mitruma ir iztvaikojis.

Kerapoxy neietekmé mitrums, kas ir uz
virsmas, tomér darba laika Suvém vajadzétu
but sausam.

Sastava sagatavosana

Komponentu B (cietinataju) pievienot
komponentam A, un maisit lidz ieguta
homogéna masa. leteicams izmantot Ieénas
darbibas elektrisko maisitaju. Uzklasanai
izmantot MAPEI Spaktellapstinas. Nonemt
lieko Suvju aizpildes sastavu. Izstradat javu
45 mints8u laika péc sagatavosanas.

Javas iestrade

Suvju aizpildiSanai izmantot piemérotu

MAPEI $paktellapstinu. Suves pilniba

aizpildit ar Kerapoxy sastavu. Tas pasas
$paktellapstinas kanti izmantot, lai no virsmas
nonemtu lieko sastavu.

Aizpildito Suvju apstrade

Tant péc Suvju aizpildes, gridu un sienas
nekavéjoties notirit no lieka Suvosanas
sastava, pirms tas ir sacietéjis.

Virsmu samitrinat un notirit ar Scotch-
Brite® Svammes déliti vai puléjamo ierici,
kurai ir uzmontéta Scotch-Brite® Svamme.
Parliecinaties, ka firiSanas procesa netiek
izskalotas vai bojatas flizu klajuma Suves.
Attirot vertikalas virsmas, Svammes délitim
jabut pilniba samitrinatam ar tdeni. Lieko



AR KERAPOXY SUVOTU FLIZU KLAJUMU KIMISKA NOTURIBA*

PRODUKTI

PIELIETOJUMS

Laboratorijas

INDUSTRIALAJAM GRIDAM

Grupa Nosaukums Koncentracija % parbaudes Pastavigi Periodiski
(+20°C) (+20°C)
Skabes Etikskabe 2,5 + + +
S + +) +
10 - - -
Salsskabe 37 + + +
Hromskabe 20 - - —
Citronskabe 10 + +) +
Skudrskabe 2,5 + + +
10 - - -
Pienskabe 2,5 + + +
5 + +) +
10 (+) - +)
Slapekiskabe 25 + (+) +
50 - - -
Tira oleinskabe - - —
Fosforskabe 50 + + +
75 +) - (+)
Sérskabe 1,5 + + +
50 + (+) +
96 - - _
Taninskabe 10 + + +
Vinskabe 10 + + +
Skabenskabe 10 + + +
Sarmi Amonjaks $kiduma 25 + + +
Kaustiska soda 50 + + +
Natrija hipohlorits $kiduma:
akfivais hlors 6,4 g/l + +) +
aktivais hlors 162 g/l - - -
Kalija 5 + &) +
permanganats 10 (+) - ()
Kalija hidroksids 50 + + +
Natrija bisulfits 10 + + +
Piesatinatie Natrija hiposulfits + + +
Skidumi Kalcija hlorids ¥ " ;
;rezrgpg'atﬂré Dfelfs hIor_Tds + + +
Natrija hlorids + + +
Natrija hromats + + +
Cukurs + + +
Aluminija sulfats + + +
Ellas un Benzins, degviela + &) +
degvielas  Terpentins ¥ ¥ "
Dizeldegviela + + +
Darvas ella + (+) (+)
Olivella +) #) +
Vieglais mazuts + + +
Degviela + + +
Skidinataji  Acetons - _
Etilena glikols + + +
Glicerins + + +
Metilenglikola acetats - - _
Perhloretilens - - _
Oglekla tetrahlorids (+) - )
Etilspirts + @) +
Trihloretiléns - - _
Hloroforms - - _
Metilénhlorids - - _
Tetrahidrofurans - - —
Toluens - - _
Oglekla sulfids (+) - +)
Vaitspirts + + +
Benzéns - - _
Trihloretans - - -
Ksilens - - _
Dzivsudraba hlorids (HgCl.) 5 + + +
Udenraza peroksids 1 + + +
10 + + +
25 + (+) +

Apziméjumi: + izcila izturiba

(+) laba izturiba

- slikta izturiba

* Noteikts saskana ar EN 12808-1 standartiem




TEHNISKIE DATI (tipiskas vertibas)

Saskana ar:

PRODUKTA APRAKSTS

- Eiropas EN 12004, ka R2T
- 1SO 13007-1 (R2T)

- Eiropas EN 13888, ka R2T
- 1S0 13007-3, ka RG

komponents A komponents B

Konsistence:

bieza pasta blivs skidrums

Krasa: pieejams 20 krasu tonos

Blivums (g/cm?): 1,64 0,97
Sausais atlikums (%): 100 100
Brukfilda viskozitate (mPa-s) 3 500,000 900

EMICODE (ka flizu Suvotajs):

UZKLASANAS DATI (pie +23 °C - W50%)

Svara attieciba:

Nosuvotas porcelana
flizu klajuma virsmas
apstrade ar viena diska
tirisanas iekartu vai
gumijas vadulu

EC1 Plus - |oti zema emisija

komponents A: komponents B = 9: 1

Maisijuma konsistence: bieza pasta
Maisijuma blivums (kg/m?): 1550
Izstrades laiks: 45 minutes

Darba temperatiira: no +12 °C idz +30 °C
SaistiSanas sakums (ka lime): 30 minutes
Korekciju laiks (ka ime): 60 minttes
Paklaujams vieglai gajeju noslodzei: 24 stundas
Paklaujams maksimalai noslodzei: 4 dienas

NOCIETEJUSA SLANA IPASIBAS

Bides sakeres izturiba saskana ar
EN 12003 (N/mm?):

Keramisko un koka
flizu klajuma Suvju
aizpilde, izmantojot
rivdéli

- sakotnéejais 25
- péc piesatinasanas ar udeni: 23
- péc termiska Soka: 25
Lieces stipriba (EN 12808-3) (N/mm?): 31
Spiedes stipriba (EN 12808-3) (N/mm?): 55

Izturiba pret nodilumu (EN 12808-2):

147 (zudums mmd)

Udens absorbcija (EN 12808-5) (g): 0,05
Noturiba pret mitrumu: teicama
ligmuzZiba: teicama

Izturiba pret ellam un Skidinatajiem:

loti laba (skat. tabulu)

Suvju aizpildes sastava

Noturiba pret skabém un sarmiem:

palieku nonemsana no
keramisko un koka flizu
klajuma, izmantojot

izcila (skat. tabulu)

Ekspluatacijas temperatura:

celulozes sukli

no -20 °C lidz +100 °C




PATERINS (KG/M?) ATKARIBA NO FLIZU IZMERA UN SUVJU PLATUMA (kg/m?)

o Suves platums (mm)

Flizes izmérs (mm) 3 5 3 10
75x150x6 0,6 1,0 1,5 1,9
100x100x7 0,7 1,1 1,8 2,2
100x100x9 0,9 1,4 2,3 2,9
150x150x6 0,4 0,6 1,0 1,3
200x200x7 0,3 0,6 0,9 1,1
200x200x9 0,4 0,7 1,2 1,4

300x300x10 0,3 0,5 0,9 1,1
300x300x20 0,6 1,1 1,7 2,1
300x600x10 0,2 0,4 0,6 0,8
400x400x10 0,2 0,4 0,6 0,8
500x500x10 0,2 0,3 0,5 0,6
600x600x10 0,2 0,3 0,4 0,5
750x750x10 0,1 0,2 0,3 0,4
100x600x9 0,5 0,8 1,3 1,7
150x600x9 0,4 0,6 1,0 1,2
150x900x9 0,3 0,6 0,9 1,1
150x1200x10 0,4 0,6 1,0 1,2
225x450x9 0,3 0,5 0,8 1,0
225x900x9 0,2 0,4 0,6 0,8
250x900x9 0,2 0,4 0,6 0,7
250x1200x10 0,2 0,4 0,6 0,8
600x600x5 0,1 0,1 0,2 0,3
600x600x3 0,1 0,1 0,2
1000x500x5 0,1 0,1 0,2 0,2
1000x500x3 0,1 0,1 0,1
1000x1000x5 0,1 0,1 0,2
1000x1000x3 0,1 0,1
3000x1000x5 0,1 0,1 0,1
3000x1000x3 0,1 0,1
PATERINA APREKINA FORMULA: A = flizes garums (mm)
B = flizes platums (mm)
A+1B) xCxDx1.6= k_g C = flizes biezums (mm)
(A x B) m? D = sSuves platums (mm)

Lai aprékinatu patérinu péc izmériem, kas nav ietverti $aja tabula, skatit www.velvemst.lv, kur pieejams kalkulators Suvju aizpildes
sastava patérina noteikSanai, saskapa ar flizu izmériem un Suves platumu.

udeni nosusinat ar celulozes Svammi
(pieejama MAPEI sortimenta), un to
nomainit pret citu, tiklidz parak piesucinata
ar svekiem. Suvju izlidzinasanai izmantot
celulozes Svammi.

Sacietejusu Kerapoxy sastavu praktiski
nav iesp€jams nonemt no flizu klajuma
virsmas, tapéc ir svarigi parliecinaties,

ka viss epoksidsveku sastavs ir pilniba
notirits no flizu virsmas. TiriSanas laika
suklis biezi jaskalo ar firu Gdeni.
Apstradajot lielas platibas gridas, tiriSanai
iesp€jams izmantot rotéjosu disku iekartu
ar Scotch-Brite® abrazivam uzlikam, kas
piesatinatas ar udeni. Visu lieko Skidrumu
no virsmas aizvadit ar gumijas vadulu.
Pédgjo tirisanas ciklu var veikt, izmantojot
Kerapoxy Cleaner (ipasu tiri§anas
Skidumu epoksidsveku sastavu palieku
nonemsanai).

Kerapoxy Cleaner var izmantot ari, lai
vairakas stundas péc uzklasanas nonemtu
planas kartas javas paliekas. Sados
gadijumos produktu uz virsmas atstat
ilgaku laiku (15-20 mindtes).

Kerapoxy Cleaner efektivitate ir atkariga
no sveku atlikumu daudzuma un no ta,
cik daudz laika ir pagajis. TiriSanu vienmer
javeic, kamér sastavs nav sacis saistfities,
ka aprakstits ieprieks.

FLIZU KLAJUMU INSTALESANA
Péc Kerapoxy sastavdalu sajauk$anas,

gatavo sastavu uzklat uz pamatnes,
izmantojot atbilstoSu MAPEI rievoto
Spaktellapstinu. Flizes pieimét pie
virsmas, nedaudz tas piespiezot.
Parliecinaties, ka flizes pilniba piegul
pamatnei.

Péc sastava sacieté$anas, izveidojas
augsta adhézija starp flizi un pamatni, ka
arn augsta Kimiska noturiba.

PAKLAUJAMS VIEGLAI GAJEJU
NOSLODZEI

Jaunizveidots klajums paklaujams vieglai
g3j€ju noslodzei péc 24 st (+20 °C).

PAKLAUJAMS MAKSIMALAI
NOSLODZEI

4 dienas. Péc 4 dienam virsma ir noturiga
ari pret Kimiskam vielam.

TiriSana

Mazgat darbarikus un tvertnes ar lielu
daudzumu tdens, kamér Kerapoxy Vel
nav sacietgjis.

Péc sacietéSanas nonemams vienigi
mehaniski vai, izmantojot Pulicol 2000.

PATERINS

Kerapoxy paterin$ ir atkarigs no flizu un
Suvju izmeériem. Tabula paradits patéring
kg/m2.

Ja Kerapoxy lieto ka imi, patérin$ ir 2-
4 kg/m2,

FliZu Suvju aizpilde
tehniska telpa

Akmens dekorativa
ielaiduma Suvosana

Virtuves darba virsma
ar aizpilditam Suvém




Alzplldltas fIIZLl Suves

SUDRABAINI PELEKS

110 | MANHATTAN 2000
113 CEMENTA PELEKS

100 | BALTA
114 ANTRACITA

KARAMELU

VANILAS

120 MELNS
130 | JASMINU

132 | BESS 2000
142 BRONA

144 SOKOLADES
145 TERRA DI SIENA
143 TERAKOTA
172 KOSMOSAZILS
170 | KROKUSU ZILS
162 | VIOLETS

150 | DZELTENS

131
141

N.B .: lesaistito drukasanas procesu dé| Seit redzamie krasu toni uzskatami vienigi par indikativiem un var

atskirties no faktiskajiem produkta krasu topiem

IEPAKOJUMS

Komponenti A un B ir iepakoti preciza
svara attieciba, un tos pirms lietoSanas
nepiecieSams rupigi samaisit.
Kerapoxy pieejams 10, 5 un 2 kg
iepakojumos.

KRASAS

Kerapoxy ir pieejams 20 krasu tonos,
atbilstosi MAPEI Suvju aizpildes sastavu
krasu tonu skalai.

UZGLABASANA

Uzglabat 24 meén., sausa vieta, originala
iepakojuma.

Sastavdalu A uzglabat vieta, kur temperatira
nav zemaka par +10 °C. Pretéja gadijuma var
sakties produkta kristalizacijas process, kuru
var noverst produktu uzsildot.

DROSIBAS INSTRUKCIJAS SAGATA-
VOJOT UN STRADAJOT AR PRODUKTU
Noradijumi produktu drosai lietoSanai
atrodami jaunakajas DDL versijas, kas
atrodamas majas lapa www.mapei.no

TIKAI PROFESIONALAI IZMANTOSANAI.

UZMANIBU!

Tehniskie dati un ieteikumi, kas noraditi Saja
produkta apraksta balstiti uz patreizéjam
zindSanam un pieredzi. Visa iepriekSminéta

informacija dod ieteikumus un ir pakjauta
izvértésanai. Ikvienam, kas izmanto So
produktu, ir ieprieks japarliecinas, ka izvélétais
produkts ir piemérots attiecigajam nolikam.
Lietotajam ir jauznemas visa atbildiba
gadijuma, ja produkts tiek izmantots citiem
meérkiem neka tas paredzéts vai ari tiek
nepareizi pielietots.

Sikaku informaciju meklét produkta
Tehnisko datu lapas, kas pieejamas musu
majas lapa www.mapei.no

IFVERiBAI!

Sis Tehnisko datu lapas saturs var

tikt iekopéts cita ar projektu saistita
dokumentacija, tomér iegutais dokuments
nav uzskatams par papildinajumu un
neaizstaj aktualo produkta Tehnisko datu
lapu, MAPEI produkta iestrades bridi.
Jaunako un aktualako Tehnisko datu lapu
iespéjams lejupladét raZotaja majaslapa
www.mapei.no

JEBKURI TEHNISKO DATU LAPAS
FORMULEJUMA VAI PRASIBU GROZIJUMI
ATBRIVO MAPEI NO ATBILDIBAS.

Sls S|mbols apmme MAPEI produktus ar loti zemu

or jumu emlsuu (GOS)
- to lieci GEV (G i h 1S-
kontrollierte Verleg , K und

Bauprodukte e.V. - starp
kas kontrolé gaisto$o organisko V|elu emisiju
imeni gridu apstrades sastavos) sertifikats.

Visa iepriekSminéta
informacija dod ieteikumus
un ir paklauta izvértesanai

www.mapei.no

dzi.

&jam zina$anam un piere

Tehniskie dati un ieteikumi, kas noraditi $aja produkta apraksta,
balstiti uz patreiz
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Aizpilditas fliZu Suves
vina rapnica

MADEI

BUILDING THE FUTURE
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