Skabju noturigs,
divkomponentu epoksidsveku
bazes dekorativs flizu Suvju
aizpildes sastavs, kas ideali
piemérots stikla mozaikas
klajumiem (pieejams

32 krasas). Izmantojams

ari ka limjava

KLASIFIKACIJA SASKANA AR EN 13888
Kerapoxy Design ir RG klases reaktiva (R) flizu (G)
Suvju aizpildes java.

KLASIFIKACIJA SASKANA AR EN 12004
Kerapoxy Design ir R2 klases uzlabota (2) reaktiva (R)
mjava.

PIELIETOJUMS

Dekorativu Suvju izveidei sienu un gridu klajumiem
interjera un eksterjera — Tpasi piemeérots stikla mozaikas
klajumiem. Piemérots skabju izturigu klajumu izveidei
uz tradicionalajam celtniecibas virsmam.

Kerapoxy Design lauj izveidot gridas, sienas, darba
virsmas utt., saskana ar HACCP sistemu un ES Regulu
Nr. 852/2004 par higiénu un partikas produktiem.

IzmantoSanas piemeéri

e Flizu klajumu izveidei un ta Suvju aizpildei vietas, kur
svarigi panakt izteikti dekorativu efektu (piem., izstazu
telpas, komercialajas telpas utt.).

e Fizu klajuma izveidei uz caurspidigam virsmam
(piem., stikls), jo sastava struktiira nodros$ina gaismas
caurlaidibu.

e Flizu klajuma izveidei un Suvo$anai vannas istabas un
du$as telpas. Piemerots instaléSanai uz stikiSkiedras
un PVC virsmas.

¢ Flizu klajuma izveidei un SuvoSanai uz sienam un
gridam saunas un Turku pirtis.

e Baseinu flizu klajumu izveidei un Suvos$anai (ipasi
piemeérots mineralidens un jiras Gdens baseiniem).

e Esosu bojatu Suvju laboSanai. Pirms materiala
iestrades bojato Suvojumu no Suves nepiecieSams

iztirit 3 mm dzijuma.

PRODUKTA TEHNISKAIS APRAKSTS

Kerapoxy Design ir dekorativs divkomponentu

epoksidsveku bazes flizu Suvju aizpildes sastavs.

Kerapoxy Design sastava ir smalki frakcionétas kvarca

smiltis un specialas piedevas, kas uzlabo sastava

izstradi, Kimisko noturibu un higi€éniskumu.

Produktam piemit loti zema gaisto$o organisko

savienojumu emisija, un, izmantojot ka Suvju aizpildes

sastavu, tas ir GEV klasificéts ka Emicode EC1 R Plus.

Lai panaktu 1pasi dekorativu efektu, Kerapoxy Design

sastavam pievienot MapeGilitter smalkus metaliskus

spidumus.

MapegGilitter spidumi pieejami zelta un sudraba krasa,

ka ari citas 22 krasas pec pasutijuma.

Sacietéjusam flizu Suvju aizpildes sastavam piemit

sekojo$as TpaSibas:

® gaismas caurlaidigs, metalisks un dekorativs efekts;

e daléji caurspidigs efekts — pastiprina stikla mozalkas
mirdzumu un krasnumu;

e augsta mehaniska un Kimiska izturiba un noturiba
pret novecosanos;

¢ iestradatajam sastavam ir gluda virsma un zema
tdensuzsice, Nidz ar to flizu klajums ir higi€nisks un
viegli kopjams; pasargats pret peléjuma veidoSanos;

* viegli un érti iestradajams. Pateicoties produkta
uzlabotajam krémveida sastavam, tas ir viegli un atri
iestradajams — mazak sméréjas iestrades procesa, un
ir viegli notirams no mozaikas flizu klajuma virsmas;

® neveidojas rukuma plaisas;

® viendabiga krasa, kurai piemit augsta noturiba pret UV
starojumu un atmosféras piesarnojumu;
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¢ augsta adhezija.

IETEIKUMI:

« Suvju aizpildei, kas paklautas oleinskabei
(galas zavesSanas telpas, galas parstrades
rdpnicas, ellas spieSanas telpas u.tml.) un
aromatiskajam ogludenradim.

Elastigo deformacijas Suvju izveidei
izmantot MAPEI elastigos hermétikus
(pieméram, Mapesil AC, Mapesil LM,
Mapeflex PU40, Mapeflex PU 45 FT vai
Mapeflex PU50 SL).

Lai nodrosSinatu teicamu adhéziju, flizém
jabut sausam un attiritam no putekliem,
cementa, ellas un cita veida smeérvielam.
Ar Kerapoxy Design izveidotas Suves ir
daléji gaismu caurlaidigas, tapéc Suvju
krasa var maintties atkariba no izvélétas
mozaikas flizu krasas, ka ari no flizu
pielimé&sanai izmantotas imes krasas. Sis
iesp€jamas krasu variacijas janem vera, ja
viena telpa paredzéts aizpildit Suves vairaku
veidu fizém.

Veikt parbaudes pirms porcelana flizu Suvju
aizpildes, ja tiek izmantots kontrastgjoss
Suvju aizpildes sastavs (pieméram, melnu
flizu klajuma Suvju aizpilde ar gaiSu
sastavu).

Pirms Suvju aizpildes poraina vai raupja
akmens vai porcelana flizu klajumiem, veikt
testu ierobezota laukuma.

¢ Nepievienot Kerapoxy Design tdeni vai

Neizmantot tadu Suvju aizpildei, kur platums
ir lielaks par 7 mm.

leteicama darba temperatura ir no

+12°C Nidz +30°C.

Kerapoxy Design sastavdalas A un B

ir dozétas pareiza attieciba. Izmainot o
attiecibu, var aizkavéeties sastava cietéSana.
Saistities sakusu Kerapoxy Design sastavu
no virsmas nonemt, izmantojot industrialu
karsta gaisa padeves iekartu. Sacietéjusu
Kerapoxy Design iesp&jams nonemt no
flizu klajuma virsmas.

e Kerapoxy Design savienojuma ar
MapeGlitter nav piemérots peldbaseiniem
un ardarbos.

SKABJU NOTURIGU FLIZU

SUVJU IZVEIDE

Suvju sagatavosana

Pirms Suvju aizpildiSanas, flizu Suves
nepiecieS§ams attirit no putekliem un tam
obligati jabiit sausam. Suvju dzilumam jabiit
vismaz 2/3 no to platuma. Flizu Suves attirit
no mjavas, pirms ta ir sacietéjusi.

Suviju aizpildi$anu sakt péc tam, kad fiizu
instaléSanai izmantota imjava ir pietiekami
sacietéjusi. Limjavas cieté$anas laiks ir
atkarigs no flizu imjavas tipa. Pamatnes
mitrums nemazina Kerapoxy Design
mehaniskas 1pasibas, tomeér flizu klajuma
Suvju aizpildes laika Suves nedrikst bt
slapjas.

Sastava sagatavosana

Sastavdalu B (cietinataju) ieliet sastavdalas
A trauka un maisit idz ieguta homogéena
masa. Lai nodro$inatu sastava adhéziju un

izvairitos no ta parkar$anas, kas savukart
saisina sastava izstrades laiku, ieteicams
izmantot lenas darbibas elektrisko maisitaju.
Péc sastava samaisiSanas, tam iespéjams
pievienot MapeGilitter — attieciba 10% no
svara. leguto sastavu izstradat 45 min. laika.

Suvju aizpildisana

Suvju aizpildi$anai izmantot piemérotu MAPEI
Spaktellapstinu. Suves pilniba aizpildt ar
Kerapoxy Design sastavu.

Suvju apstrade

Talit péc Suvju aizpildes, gridu un sienas
nekavéjoties notirit no lieka SuvoSanas
sastava, pirms tas ir sacietgjis.

Suves fifit izmantojot cietu celulozes rivdali
(piem., MAPEI rivdeli) un nelielu tdens
daudzumu. Parliecinaties, ka tiriSanas
procesa netiek izskalotas vai bojatas flizu
klajuma Suves. Svammes délitim jabit pilniba
samitrinatam ar adeni.

Nelidzenu virsmu tifiSanai izmantot
Scotch-Brite® Svammes delti.

Lieko tGdeni nosusinat ar celulozes Svammi,
ko nepiecieSams nomaintt tikiidz ta zaude
absorbéetspeju.

Sacietejusu Kerapoxy Design sastavu
praktiski nav iesp€jams nonemt no flizu
klajuma virsmas, tapéc ir batiski firiSanas
procesu veikt rlipigi, Svammi bieZi skalojot
fira ddenr un no jauna veicot tiriSanas
procesu.

Ja nepiecieSams apstradat lielus laukumus,
virsmu samitrinat un tirit izmantojot puléjamo
ierici ar uzmontétu Scotch-Brite® uzgali. Lieko
tdeni no virsmas nepiecieSams aizvadit.
Noslédzosaja firiSanas cikla iesp&jams
izmantot arm Kerapoxy Cleaner (ipass
firiSanas sastavs epoksidsveku bazes
Suvém), kas piemeérots ari planu javas palieku
nonemsanai no virsmas ari péc vairaku
stundu cieté$anas. Saja gadijuma produktu
uzklat uz atstat iedarboties ilgaku laiku
(vismaz 15-20 min.)

Kerapoxy Cleaner efektivitate atkariga no
sveku daudzuma uz virsmas, ka ar laika, kas
pagajis kops Suvju aizpildes. TiriSanu veikt,
kamer java vél nav sakusi saistities, ka tas
aprakstits ieprieks.

FLIZU KLAJUMU INSTALESANA
Péc Kerapoxy Design sastavdalu
sajaukSanas, gatavo sastavu uzklat uz
pamatnes, izmantojot atbilstosu rievoto
$paktellapstinu. Flizes pielimét pie virsmas,
nedaudz tas piespiezot. Parliecinaties, ka
flizes pilniba piegul pamatnei. Péc sastava
sacietésSanas, izveidojas augsta adhézija
starp flizi un pamatni ka arn Kimiska noturiba.
Ipa$a sastava konsistence lauj uzsakt flizu
klajuma SuvoS$anu uzreiz péc ta instaléSanas
pat uz vertikalam virsmam, kas butiski
samazina flizé$anas darbiem nepiecieSamo
laiku.

GATAVS NELIELAI NOSLODZEI
Flizu klajums var tikt paklauts nelielai
noslodzei péc 24 stundam (+20°C
temperatdra).



AR KERAPOXY DESIGN SUVOTU FLIZU KLAJUMU KIMISKA NOTURIBA*

PRODUKTI IZMANTOSANA
o Laboratorijas INDySTRIALIE PARKLAJUMI
Grupa Nosaukums Koncentracija % Parbaudes ligstosi Periodiski
(+20°C) (+20°C)
Skabes Etikskabe 2,5 + + +
S + (+) +
10 - - -
Salskabe 37 + + +
Hromskabe 20 - - —
Citronskabe 10 + (+) +
Skudrskabe 2,5 + + +
10 - - -
Pienskabe 2,5 + + +
5 + (+) +
10 (+) - O]
Slapeklskabe 25 + (+) +
50 - - -
Oleinskabe N - _
Fosforskabe 50 + + +
75 +) - O]
Sérskabe 1,5 + + +
50 + (+) +
96 - - -
Miecskabe 10 + + +
Vinskabe 10 + + +
Skabenskabe 10 + + +
Sarmi Amonjaks 25 + + +
Kaustiska Soda 50 + + +
Natrija Hipohlorida Skidums:
Aktivais Natrijs: 6,4 g/l + (+) +
Aktivais Natrijs: 162 g/l - - -
Kalija Permanganats 5 + (+) +
10 +) - +)
Kalija Hidroksids 50 + + +
Natrija Bisulfats 10 + + +
Piesatinati Natrija Hiposulfats + + +
Skidumi Kalcija Hlorids + + ¥
+20°C Dzelzs Hlorids + + +
Natrija Hlorids + + +
Natrija Hromats + + +
Cukurs + + +
Aluminija Sulfats + + +
Ellas Un Petroleja + +) +
Degvielas  Terpentins ¥ I i
Dizeldegviela + + +
Akmenoglu Darva + (+) (+)
Olivella B ) T
Skidrais Kurinamais + + +
Cietais Kurinamais + + +
Neatfirita Ella + + +
Skidinataji Acetons - - _
Etilenglikols + + +
Glicerins + + +
Metilenglikola Acetats - - -
Perhloretiéns - - _
Oglekla Tetrahlorids (+) - )
Etilspirts + +) +
Trihloretiléns - - _
Hloroforms - - _
Metilenhlorids - - _
Tetrahidrofurans - - _
Toluols - - —
Oglekla Sulfids (+) - +)
Vaitspirts + + +
Benzols - - _
Trihloretans - - —
Hilens - - _
DZivsudraba Hlorids 5 + + +
Udenraza Peroksids 1 + + +
10 + + +
25 + ) +

Apzimejumi: + Teicama Noturiba

(+) laba noturiba

— zema noturiba

* Parbaudits saskanpa ar EN 12808-1 standartiem




TEHNISKIE DATI (raksturlielumi)

Atbilst sekojosSiem standartiem:

PRODUKTA APRAKSTS

Sastavdalas

- Eiropas: EN 12004 (R2)
-1S0 13007-1 (R2)
- Eiropas: EN 13888 (RG)

-1S0 13007-3 (RG)

komponente A komponente B

Konsistence: pastveida géls

Krasas: pieejams 31 krasas + neitrala

Tilpummasa (g/cm?): 1,64 1,06

Sausais atlikums (%): 100 100

Brukfielda viskozitate (mPa-s): 700.000 400.000
Zila Kerapoxy Design

. " T uzklasana ar rievotas

EMICODE: EC1 R Plus - |oti zema emisija Spaktellapstinas
palidzibu, izmantojot

IZSTRADES RAKSTUROJUMS (+23°C un W 50%) ka limjavu

A: B svara attieciba: 9:1

Sastava konsistence: pastveida

Sastava tilpummasa (kg/cm?): 1.550

Uzglabasana slegta trauka: 45 min.

Darba temperatira: no +12°C idz +30°C
SaistiSanas sakums: péc 30 min.
Korekciju iespéjamiba: 60 min.

Virsma gatava nelielai slodzei: pEc 24 st.

Virsma gatava ekspluatacijai: péc 4 d.

Stikla mozaikas

TPASIBAS pielimésana uz sienas,
izmantojot

Adhézija (EN 12003): Kerapoxy Design

- péc sacieté$anas (N/mm?): 25

- péc iemérksanas tdent (N/mm?): 23

- péc termiska $oka (N/mm?): 25

Lieces pretestiba (EN 12808-3) (N/mm?): 45

Spiedes pretestiba (EN 12808-3) (N/mm?): 75

Berzes pretestiba (EN 12808-2):

147 (zudums mm?)

Udensuzsiice (EN 12808-5) (g): 0,05
Noturiba pret mitrumu: teicama
Noturiba pret novecosanos: teicama

Izturiba pret ellam un Skidinatajiem:

loti laba (sk. tabula)

Izturiba pret skabém un sarmiem:

teicama (sk. tabula)

Ekspluatacijas temperatura:

Nakamaja diena
mozaikas klajumu sSuvo
ar tas pasas krasas
Kerapoxy Design,
veida, ka tas aprakstits
ieprieks

no -20°C lidz +100°C
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MapeGlitter

119 LONDON GREY
114 ANTHRACITE
137 CARIBBEAN
130 JASMINE
138 ALMOND

729 SAHARA YELLOW
132 BEIGE 2000

135 GOLDEN DUST
152 LIQUORICE

142 BROWN

149 VOLCANO SAND
173 OCEAN BLUE

139 POWDER PINK
136 MUD

146 RICH BROWN
283 SEABLUE
150 YELLOW

Tabula ir ietverti 32 bazes krasu toni no pasreizéjas Kerapoxy Design krasu tonu skalas. Visiem krasu toniem iespé&jams pievienot
gaisa zelta vai sudraba MapeGilitter, izveidojot vél plasaku krasu gammu.

ULTRACOLOR PLUS PATERINS (kg/m?) ATKARIBA NO FLIZU

IZMERA UN SUVJU PLATUMA

. Suvju platums (mm)
FliZu izmérs (mm) 3 5 8 10
75x150x6 0.6 1.0 1.5 1.9
100x100x7 0.7 1.1 1.8 2.2
100x100x9 0.9 1.4 2.3 2.9
150x150x6 0.4 0.6 1.0 1.3
200x200x7 0.3 0.6 0.9 1.1
200x200x9 0.4 0.7 1.2 1.4
300x300x10 0.3 0.5 0.9 1.1
300x300x20 0.6 1.1 1.7 2.1
300x600x10 0.2 0.4 0.6 0.8
400x400x10 0.2 0.4 0.6 0.8
500x500x10 0.2 0.3 0.5 0.6
600x600x10 0.2 0.3 0.4 0.5
750x750x10 0.1 0.2 0.3 0.4
100x600x9 0.5 0.8 1.3 1.7
150x600x9 0.4 0.6 1.0 1.2
150x900x9 0.3 0.6 0.9 1.1
150x1200x10 0.4 0.6 1.0 1.2
225x450x9 0.3 0.5 0.8 1.0
225x900x9 0.2 0.4 0.6 0.8
250x900x9 0.2 0.4 0.6 0.7
250x1200x10 0.2 0.4 0.6 0.8
600x600x5 0.1 0.1 0.2 0.3
600x600x3 0.1 0.1 0.2
1000x500x5 0.1 0.1 0.2 0.2
1000x500x3 0.1 0.1 0.1
1000x1000x5 0.1 0.1 0.2
1000x1000x3 0.1 0.1
3000x1000x5 0.1 0.1 0.1
3000x1000x3 0.1 0.1

PATERINU APREKINA PEC SEKOJOSAS FORMULAS:

MxCxDxLG:k—“:l
(A x B) m?

A = flizu garums (mm)
B = flizu platums (mm)
C = flizu biezums (mm)
D = Suvju platums (mm)

Lai aprékinatu produkta patérinu citiem flizu izmériem, kuri nav noraditi tabula, izmantot kalkulatoru majas lapa www.mapei.no

VIRSMA GATAVA EKSPLUATACIJAI
Péc 4 dienu cieteSanas, Kerapoxy Design ir
kluvis Kimiski noturigs un gatavs noslodzei.

DARBARIKU TIRISANA

Rokas un instrumentus, pirms sastava
sacietéSanas, mazgat ar udeni. Sacietéjusu
sastavu iesp€jams notirit tikai mehaniski.

PATERINS

Kerapoxy Design patérin$ atkarigs no flizu
Suvju platuma un dziluma. Vid€&jais patérins
mozaikas flizu Suvosanai ir 1,3 kg/m?. Vidéjais
patéring flizu instaléganai ir 2-4 kg/m?.
MapeGilitter patérins atkarigs no velama
estétiska efekta. Maksimalais patering
—10% no Kerapoxy Design svara.

IEPAKOJUMS
Kerapoxy Design iepakots 3 kg

iepakojumos. Sastavdalas A un B
ir iepakotas precizas attiecibas, kuras pirms
lietoSanas nepiecieSams rlpigi sajaukt.

KRASAS

Kerapoxy Design tiek piegadats 2 precizi
dozetu komponentu iepakojumos, kur
komponents A - bundza, komponents B -
kanna. Komponentus sajaukt kopa isi pirms
sastava iestrades. Komplekta kopé€jais
svars ir 3 kg.

MapeGilitter piegjams 100 g iepakojumos.

PIEEJAMIE KRASU TONI

Kerapoxy Design ir pieejams 32 krasu
tonos (31 krasu toni + neitrala - Nr. 700
caurspidiga).

MapegGilitter ir pieejams sudraba un gaisa
zelta krasa. Papildu 22 krasu toni ir pieejami
PEc pieprasijuma.

Kerapoxy Design iestrade
koka efekta porcelana
flizu Suvés izmantojot
gumijas Spaktellapstipu

FliZu klajuma virsmas
samitrinasana péc
aizpildes, pirms
virsmas tirisanas

Suvju tirisana
izmantojot
Scotch-Brite birsti

Suvju tirisana un
izlidzinasana ar cietu
celulozes sukli




UZGLABASANA

Uzglabat 24 meén., sausa vieta, originala
iepakojuma. Sastavdalu A uzglabat viet3,
kur temperatira nav zemaka par +10°C.
Pretéja gadijuma var sakties produkta
kristalizacijas process, kuru var noverst
produktu uzsildot.

DROSIBAS INSTRUKCIJAS
SAGATAVOJOT UN STRADAJOT
AR PRODUKTU

Noradijumi produktu drosai lietoSanai
atrodami jaunakajas DDL versijas, kas
atrodamas majas lapa www.mapei.no

TIKAI PROFESIONALAI IZMANTOSANAI.

UZMANIBU!

Tehniskie dati un ieteikumi, kas noraditi Saja
produkta apraksta balstiti uz patreizéjam
zinaSanam un pieredzi. Visa iepriekSminéta
informacija dod ieteikumus un ir paklauta
izvértésanai. lkvienam, kas izmanto So
produktu, ir ieprieks japarliecinas, ka izvélétais

produkts ir piemérots attiecigajam nolukam.
Lietotajam ir jauznemas visa atbildiba
gadijuma, ja produkts tiek izmantots citiem
meérkiem neka tas paredzéts vai ari tiek
nepareizi pielietots.

Sikaku informaciju meklét produkta
Tehnisko datu lapas, kas pieejamas musu
majas lapa www.mapei.no

IEVERIBALI!

Sis Tehnisko datu lapas saturs var

tikt iekopéts cita ar projektu saistita
dokumentacija, tomeér iegutais dokuments
nav uzskatams par papildinajumu un
neaizstaj aktualo produkta Tehnisko datu
lapu, MAPEI produkta iestrades bridi.
Jaunako un aktualako.

Tehnisko datu lapu iespéjams lejupladét
raZotaja majaslapa www.mapei.no
JEBKURI TEHNISKO DATU LAPAS
FORMULEJUMA VAI PRASIBU GROZIJUMI
ATBRIVO MAPEI NO ATBILDIBAS.

Sls S|mbols apznme MAPEI produktus ar loti zemD
jumu emisiju (GOS)

- to apllecma GEV (Gemeinschaft Emissions-

kontrollierte Verleg , Klebstoffi und

Bauprodukte e.V. - starp i

kas kontrolé gaistoso orgamsko welu emisiju

limeni gridu apstrades sastavos) sertifikats. j

Miasu apnemsanas pret apkartéjo vidi N
Vairak MAPEI produkti, kuriem ASV “Green
Building Council” ir pieskiris LEED

(Vadosie energijas un vides dizaina
joma) sertifikatu, palidz bavniekiem

GREEN INNOVATION 8 _ :
realizét inovativus projektus. Y,

Visa iepriekSminéta
informacija dod ieteikumus
un ir paklauta izvértesanai

www.mapei.no

MADEI

BUILDING THE FUTURE

TV L

dzi.

&jam zina$anam un piere

Tehniskie dati un ieteikumi, kas noraditi $aja produkta apraksta,
balstiti uz patreiz
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