Atri 2ustosSs un cietéjoss, ar
polimériem modificets cementa
bazes flizu Suvju aizpildes
sastavs, kas nav paklauts
izsaljumu veidoSanas procesiem,
nerada kairinajumu ta iestra-
datajiem un paredzéts 2 lidz

20 mm platam Suvem. Produkta
razosSana izmantota DropEffect®,
udens atgrusanas un BioBlock®,

pretpelejuma tehnologija

KLASIFIKACIJA SASKANA AR EN 13888
Ultracolor Plus ir uzlabota (2) CG2WA klases cementa
bazes java (C) Suvju aizpildei (G), ar pazeminatu ddens
uzsuci (W) un augstu berzes noturibu (A).

PIELIETOJUMS

Visu veidu flizu (divreiz apdedzinatu, vienreiz
apdedzinatu, klinkera, porcelana u.c.), terakotas,
akmens materialu (marmora, granita, aglomeratu u.c.),
ka ari stikla un porcelana mozaikas klajumu Suvju
aizpildei iekstelpas un arpus tam, sienam un gridam.

Izmantosanas pieméri

e Gridas un sienu flizu klajumu Suvju aizpildei vietas, kur
ir paaugstinata noslodze (lidostas, iepirk§anas centros,
restoranos, baros u.tml.).

e Gridas un sienu flizu klajumu Suvju aizpildei
dzlvojamas telpas (viesnicas, privatmajas u.tml.).

¢ Vannas istabu, dusu telpu un virtuvju, balkonu, terasu,
peldbaseinu flizu klajumu Suvju aizpildei.

TEHNISKAIS APRAKSTS

Ultracolor Plus ir ripnieciski izgatavots flizu Suvju
aizpildes materials, kas veidots no augstas kvalitates
hidrauliskam saistvielam, frakcionétam pildvielam,
Kimiskam un polimérpiedevam, ka ari hidrofobiz&jo$§am
vielam un neorganiskajiem pigmentiem.

Ultracolor Plus raZzo$anas process ir balstits uz
specialam, pashidratéjosam saistvielam, kuras
garanté perfektu krasas viendabigumu, ka ari uz pilnigi
jaunam, Mapei laboratorijas izstradatam tehnologijam -
BioBlock® un DropEffect®.

BioBlock® tehnologijas pamata ir vienmerigs organisko
vielu molekulu izkartojums Suvju aizpildes sastava




Ultracolor Plus
iestrade porcelana
koksnes-efekta flizu
gridas klajuma Suvés,
izmantojot gumijas
Spaktellapstinu

Virsmas tirisana,
izmantojot Scotch-
Brite (kad produkts ir
daléji sacietéjis)

Virsmas tirisana un
noslédzosa apdare,
izmantojot cietu
celulozes sukli

mikrostruktdra, kas pilniba ierobezo peléjuma

un cita veida mikroorganismu attistibu un

dzivotspéju. DropEffect® tehnologijas pamata
ir hidrofobizejoSu vielu izmantoSana

Ultracolor Plus izgatavoSanas procesa,

ka rezultata sacietéjusam Suvju aizpildes

sastavam ir samazinata udens uzsuce.

Ja Ultracolor Plus sausais maisijums

ir sajaukts pareiza attieciba ar tdeni un

iestradats atbilstosi tehnologiskajam

aprakstam, Suvju aizpildes sastavam piemit
sekojo$as Tpasibas:

e Udens atgrudoSas paSibas un maksimali
ierobezota Udensuzsice;

e vienmeériga krasa bez traipiem un plekiem.
Uz Suvju virsmam neparadas izsaljumi. Tas
saisfits ar speciala cementa izmanto$anu,
kura cieté$anas procesa neveidojas kalcija
hidroksids (hidrolizes kalkis), ka tas notiek
parasta portlandcementa cietéSanas
procesa; kalcija hidroksids kristaliz€jas uz
Suvju virsmam, veidojot gaiSus izsaljumus
un Suvju krasas neviendabigumu;

e Suvju krasa ir noturiga pret UV staru un
apkartejas vides piesarnojumu;

¢ 153 laika péc Suvju aizpildes iesp&jama flizu
klajuma virsmas tiri§ana un Suvju virsmu
izlldzinasana;

¢ 152 laika iesp&jams paklaut vieglai gajeju
noslodzei;

e tiek izveidotas gludas, blivas flizu klajuma
Suves ar |oti zemu tdens absorbciju, kuras
iespé€jams loti viegli kopt;

e izveidotas Suves nav paklautas rukumam,
lldz ar to ari neplaisa;

¢ optimala berzes noturiba, spiedes un lieces
pretestiba (art péc salturibas parbaudem),
teicama ilgmiziba;

¢ |aba noturiba pret skabju iedarbibu
(pH > 3).

IETEIKUMI

e Nesatur portlandcementu, tadé| tam
nepievienot gip$a vai hidrauliskas piedevas.
Nepievienot Gdeni, ja sastavs jau sacis
saistities.

Neizmantot netiru vai salus saturoSu udeni.
Optimala darba temperatira ir no +5 °C lidz
+35 °C.

Suves aizpildit tikai flizu klajumiem, kas
izveidoti uz pilniba sausas vai hidroizolétas
pamatnes, lai izvairitos no baltu traipu
veidoSanas uz Suvju virsmas.

Péc Suvju aizpildiSanas tas nenokaisit

ar sausu Ultracolor Plus sastavu, jo var
veidoties neviendabiga krasa.

Neizmantot Ultracolor Plus Suvju aizpildes
materialu vietas, kur iesp€jama skabju
iedarbiba, vai ar vietas, kur izvirzitas
augstas higiénas prasibas.

Deformacijas Suves un plaisas neaizpildit ar
Ultracolor Plus, bet izmantot speciali Sim
noltkam izgatavotus MAPEI Suvju un plaisu
aizpildisanas sastavus.

Ja flizu klajums ir izveidots no |oti porainam
vai raupjam flizém, pirms Suvju aizpildes
parliecinaties par iesp€ju Sis virsmas

notirit no Ultracolor Plus Suvju aizpildes
sastava traipiem. Ja flizu klajumu ir gruti vai
neiespéjami nofirt, flizes pirms instaléSanas
apstradat ar specialiem aizsargsastaviem.
Ja flizu klajumu ir paredzéts tirit ar skabi
saturoSiem tirSanas lidzekliem, veikt testa
parbaudes, lai parliecinatos par krasas

noturibu. Rupigi noskalot apstradato virsmu
ar lielu adens daudzumu.

DARBA APRAKSTS

Suvju sagatavosana

Suvju aizpildiSanu sakt péc tam, kad flizu
instalé$anai izmantota limjava ir pietiekami
sacietéjusi. Limjavas cietéSanas laiks ir
atkarigs no flizu limjavas tipa.

Suvém jabat tiram, sausam, un to dzilumam
jabut vismaz 2/3 no Suvju platuma.
Ultracolor Plus notirit no flizu virsmam,
pirms Suvju aizpildes sastavs ir sacietégjis.

Ja flizes ir ar augstu absorbciju un ja flizu
klajums ir paklauts tieSu saules staru vai véja
iedarbibai, virsmu pirms Suvo$anas samitrinat
ar tiru udeni.

Sastava sagatavosana

Maisot iebért Ultracolor Plus sauso
maisijumu tira konteineri ar udeni.

Udens attieciba ir 22 - 26 % no sausa
maisijuma svara.

Lai izvairitos no parak daudz gaisa
iesaistiSanas java, sastavu maisit, izmantojot
maisttaju Iena reZima, ldz iegita viendabiga
pastveida masa.

Péc 2 - 3 minatem vélreiz samaisit.
Sagatavoto sastavu izstradat 20 - 25 min.
laika.

Suvju aizpildisana

Ultracolor Plus iestradasanai izmantot
MAPEI Spaktellapstinu SuvoSanai vai gumijas
$paktellapstinu, ar javu viendabigi aizpildot
pilniba visu Suvi. Pirms java sakusi saistities,
nonemt no virsmas lieko Ultracolor Plus
sastavu, Spaktellapstinu virzot pa diagonali
attieciba pret Suvi.

Aizpildito Suvju apstrade

Péec 15 - 30 minatem, kad Ultracolor Plus
Suvju aizpildes sastavs ir sacis saistities un vairs
nav plastisks, var sakt flizu klajuma firisanas
darbus. Ultracolor Plus no flizu virsmam notirit
ar samitrinatu MAPEI sukli, kas paredzets
speciali $im nolikam. Flizu virsmu no lieka
Suvju aizpildes sastava notirtt pa diagonali
attieciba pret flizu Suvem.

Izmantot divus traukus ar tdeni. Pirmais

ir paredzets sukla izmazgasanai no Suvju
aizpildes sastava, otrs paredzéts sukla
samitrinasanai. So procediru iesp&jams veikt
ar ar specialu iekartu, kurai pievienoti rotéjosi
diski.

Pec 50 - 60 min., kad Suvju sastavs ir praktiski
sacietgjis, flizu klajuma virsmu var firit,
izmantojot Scotch-Brite® iekartu vai abrazivos
filca diskus. Ja tinSanas darbi sakti parak atri,
tad Ultracolor Plus Suvju aizpildes sastavs var
tikt izskalots no Suvem.

Ja flizu Suvju sastavam nav pieméroti
cietéSanas apstakli (apkartéjas vides
temperatura ir parak augsta, flizu klajums ir
paklauts tieSu saules staru vai véja iedarbibai),
ieteicams péc paris stundu cieteSanas
jaunizveidotas Suves samitrinat.

Jebkura gadijuma, pietiekams mitruma
daudzums flizu Suvju sastava cietéSanas
laika, vienmér nodrosinas augstakas sastava
mehaniskas 1pasibas. Pulverveida paliekas no
virsmas notirit izmantojot firu, sausu dranu. Ja
uz fizu klajuma nekorektas darbibas rezultata
ir palikusi Suvju aizpildes sastava traipi, tos



TEHNISKIE DATI (tipiskas vertibas)
Atbilst standartiem:

PRODUKTA APRAKSTS

Konsistence:

- Eiropas EN 13888, pieméram, CG2WA
- 1SO 13007-3, pieméram, CG2WAF

smalks pulverveida sastavs

Krasa: 34 krasas, saskana ar MAPEI krasu skalu
Tilpummasa (kg/m?): 1,400 /
Sausais atlikums (%): 100

EMICODE:

UZKLASANAS DATI (pie +23 °C - W50%)

Svara attieciba:

EC1 Plus - |oti zema emisija

100 dalas Ultracolor Plus: 22 - 26 dalas udens,
atkariba no izvélétas krasas

Maisijuma konsistence:

Ultracolor Plus iestrade
marmora efekta

pllstoSs pastveida sastavs - o
porcelana gridas

fliZu klajuma Suvés,

Maisijuma blivums (kg/m3): 1,980 izmatojot gumijas
Spaktellapstinu

Maisijuma pH: apm. 11

Maisijuma uzglabasana slégta trauka: 20 - 25 min.

Darba temperatura:

no +5 °C lidz +35 °C

Suvju aizpilde péc flizu klajuma izveides:

- uz sienam, kur flizes Imétas ar normalu mjavu: 4 -8st.

— uz sienam, kur flizes imétas ar atri cietéjosu imjavu: 1-2st.

- uz sienam, kur flizes Imétas ar javu: 2 - 3 dienas
- uz gridas, kur flizes iméetas ar normalu imjavu: 24 st.

- uz gridas, kur flizes Tmétas ar atri cietéjosu mjavu: 3-4st.

- uz gridas, kur flizes Tmeétas ar javu: 7 - 10 dienas
Fhizu klajuma tiriSana: 15 - 30 min.

Paklaujams vieglai gajéju noslodzei:

apm. péec 3 st.

Paklaujams maksimalai noslodzei:

NOCIETEJUSA SLANA IPASIBAS

péc 24 st. (48 st. peldbaseiniem) ) .
Virsmas tirisana un

noslédzosa apstrade,
izmantojot cietu
celulozes sukli

Lieces stipriba péc 28 dienam (N/mm?) (EN 12808-3): 9
Spiedes stipriba péc 28 dienam (N/mm?)

(EN 12808-3): 35
Lieces stipriba péc sasalSanas/atkusanas cikliem

(N/mm?) (EN 12808-3): 9
Spiedes stipriba péc sasalSanas/atkusanas cikliem

(N/mm?) (EN 12808-3): 35

Berzes noturiba (EN 12808-2):

700 (zudums mm?)

Rukums (mm/m) (EN 12808-4): 1,5
Udens absorbétspéja (g) (EN 12808-5) péec 30 st.: 0,1
Udens absorbétspéja (g) (EN 12808-5) péc 4 st.: 0,2
Izturiba pret mitrumu, ellam un skidinatajiem: teicama
Izturiba pret sarmiem: teicama

Izturiba pret skabém:

laba noturiba pret skabju iedarbibu (pH > 3)




Portlandcementa bazes
saistvielas hidratacija
tradicionala suvju
aizpildes sastava
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Cementa bazes
saistvielas Ultracolor
Plus hidratacija. Saja

parauga nav vérojama
slanaino Portlanditu
(kalcija hidroksids)
kristalu veidosanas,
kas ir iemesls, kapéc uz
Suvém var paradities
baltie izsalijumi
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var notirit ar specialiem skabi saturoSiem
sastaviem.

Skabju saturoSus sastavus (piem., Keranet)
Ultracolor Plus notirfianai no flizu klajuma
ieteicams izmantot tikai 24 st. péc Suvju
izveides, pirms tam veicot parbaudes testa
laukuma. Keranet izmantot tikai skabes
izturigu klajumu tiriSanai. Neizmantot
Keranet marmora vai kalkakmens klajumu
finsanai.

PAKLAUJAMS VIEGLAI GAJEJU
NOSLODZEI

Virsma ir gatava staigasanai pec 3
stundam.

PAKLAUJAMS MAKSIMALAI
NOSLODZEI

Flizu klajumu, kura Suves aizpilditas

ar Ultracolor Plus, iesp&jams paklaut
maksimalai noslodzei pec 24 stundam.
Peldbaseinus un tdens rezervuarus
iespéjams piepildit ar tdeni péc 48
stundam.

TiriSana
Darbarikus un rokas péc darbu beig$anas
mazgat ar lielu daudzumu tdens.

PATERINS

Ultracolor Plus patérin$ ir atkarigs no
flizu un Suvju izmériem. Tabula ilustré
vairakus patérina piemérus, kas izteikti ka
kg/m?2.

IEPAKOJUMS
20 kg maisos, 4x5 kg vai 8x2 kg aluminija
iepakojumos, atkariba no izveletas krasas.

PIEEJAMAS KRASAS

Ultracolor Plus ir piegjams 34 krasu
tonos saskana ar MAPEI katalogu
(ieteicams skatit krasu paraugus).

UZGLABASANA

Ultracolor Plus 20 kg iepakojumu
uzglabat 12 mén., savukart 2 un 5 kg
iepakojumus - 24 mén. Uzglabat originalaja
iepakojuma, sausa vieta.

Péc noradita uzglabasanas laika
pagarinasies Ultracolor Plus saistiSanas
laiks, bet citas paSibas paliks nemainigas.

DROSIBAS INSTRUKCIJAS SAGATA-
VOJOT UN STRADAJOT AR PRO-
DUKTU

Noradijumi produktu droSai lietoSanai
atrodami jaunakajas DDL versijas, kas
atrodamas majas lapa www.mapei.no

TIKAI PROFESIONALAI IZMANTOSANAI.

UZMANIBU!

Tehniskie dati un ieteikumi, kas noraditi
Saja produkta apraksta balstiti uz
patreizéjam zinasanam un pieredzi. Visa
ieprieksSminéta informacija dod ieteikumus
un ir pakjauta izvértésanai. lkvienam, kas




PATERINS (kg/m?) ATKARIBA NO FLIZU IZMERA UN $UVJU PLATUMA (kg/m?)

Flizes izmérs Suves platums, mm
(mm) 2 3 5 8 10
75x150x6 0,4 0,6 1,0 1,5 1,9
100x100x7 0,4 0,7 1,1 1,8 2,2
100x100x9 0,6 0,9 1,4 2,3 2,9
150x150x6 0,3 0,4 0,6 1,0 1,3
200x200x7 0,2 0,3 0,6 0,9 1,1
200x200x9 0,3 0,4 0,7 1,2 1,4
300x300x10 0,2 0,3 0,5 0,9 1,1
300x300x20 0,4 0,6 1,1 1,7 2,1
300x600x10 0,2 0,2 0,4 0,6 0,8
400x400x10 0,2 0,2 0,4 0,6 0,8
500x500x10 0,1 0,2 0,3 0,5 0,6
600x600x10 0,1 0,2 0,3 0,4 0,5
750x750x10 0,1 0,1 0,2 0,3 0,4
100x600x9 0,3 0,5 0,8 1,3 1,7
150x600x9 0,2 0,4 0,6 1,0 1,2
150x900x9 0,2 0,3 0,6 0,9 1,1
150x1200x10 0,2 0,4 0,6 1,0 1,2
225x450x9 0,2 0,3 0,5 0,8 1,0
225x900x9 0,2 0,2 0,4 0,6 0,8
250x900x9 0,1 0,2 0,4 0,6 0,7
250x1200x10 0,2 0,2 0,4 0,6 0,8
600x600x5 0,1 0,1 0,1 0,2 0,3
600x600x3 0,1 0,1 0,2
1000x500x5 0,1 0,1 0,2 0,2
1000x500x3 0,1 0,1 0,1
1000x1000x5 0,1 0,1 0,2
1000x1000x3 0,1 0,1
3000x1000x5 0,1 0,1 0,1
3000x1000x3 0,1 0,1

PATERINU APRI_EI,(INA PEC SEKOJOSAS FORMULAS: A = flizes garums (mm)
B = flizes platums (mm)
(A+B) xCxDx1,6 = k_gz C = flizes biezums (mm)
(AxB) i D = Suves platums (mm)

Lai aprékinatu patérinu dazada izméra flizém ar dazadiem Suvju platumiem, kas noraditi tabula, skatit “Produktu Kalkulatoru”,
kas pieejams musu majaslapa www.mapei.no

110 MANHATTAN 2000
112 MEDIUM GREY
113 CEMENT GREY
115 RIVER GREY

116 MUSK GREY

174 TORNADO

119 LONDON GREY
114 ANTHRACITE
149 VOLCANO SAND
145 TERRA DI SIENA
143 TERRACOTTA
172 SPACE BLUE

120 BLACK
139 PINK POWDER

100 WHITE

103 MOON WHITE
111 SILVER GREY
137 CARIBBEAN
130 JASMINE
138 ALMOND
132 BEIGE 2000
141 CARAMEL
135 GOLDEN DUST
152 LIQUORIC
142 BROWN

136 MUD

144 CHOCOLATE
170 CROCUS BLUE
162 VIOLET

171 TURQUOISE
150 YELLOW

N.B.: Saistiba ar iesaistito drukasanas procesu, $aja tehnisko datu lapa noraditas krasas jauzskata tikai par
indikativam attieciba uz faktisko produkta krasas toni




izmanto $o produktu, ir ieprieks japarliecinas,
ka izvélétais produkts ir piemérots
attiecigajam nolukam. Lietotajam ir jauznemas
visa atbildiba gadijuma, ja produkts tiek
izmantots citiem mérkiem neka tas paredzéts
vai ari tiek nepareizi pielietots.

Sikaku informaciju meklét produkta
Tehnisko datu lapas, kas pieejamas musu
majas lapa www.mapei.no

IEVERIBAI!

Sis Tehnisko datu lapas saturs var

tikt iekopéts cita ar projektu saistita
dokumentacija, tomér iegutais dokuments
nav uzskatams par papildinajumu un
neaizstaj aktualo produkta Tehnisko datu
lapu, MAPEI produkta iestrades bridl.

Jaunako un aktualako Tehnisko datu lapu
iespéjams lejupladet razotaja majaslapa
www.mapei.no

JEBKURI TEHNISKO DATU LAPAS
FORMULEJUMA VAI PRASIBU GROZIJUMI
ATBRIVO MAPEI NO ATBILDIBAS.

Sis simbols apzimé MAPEI produktus ar |oti zemu

or jumu emisiju (GOS)
- to apliecina GEV (G inschaft issions-
kontrollierte Verleg , Klebstoffe und
Bauprodukte e.V. - starp i or izacij

kas kontrolé gaistoSo organisko vielu emisiju
limeni gridu apstrades sastavos) sertifikats.

Produkta references
pieejamas péc
pieprasijuma vai
www.mapei.no

dzi.

&jam zina$anam un piere

Tehniskie dati un ieteikumi, kas noraditi $aja produkta apraksta
balstiti uz patreiz
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